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Ministarstvo zaStite okoli5a i zelene tranzicije, OIB: 59951999361, na temelju dlanka 115.

stavka 1. i dlanka 110. Zakona o za5titi okoli5a (,,Narodne novine", broj 80/13, 153113,78115,

I2ll8 i 118/18), auvezi dlanaka 22. i26. Uredbe o okoli5noj dozvoli (,,Narodne novine", broj

8ll4 1 5/18), u postupku ruzmatranja uskladenosti uvjeta okoli5ne dozvole, povezano s

izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjene u radtt za postrojenje Impol-TLM d.o.o. u

Sibenitu na lokaciji Ulica Narodnog prepoioda 12, operatera Impol-TLM d.o.o. iz Sibenika;

OIB : 928473 3 873 0, po sluZbenoj duZnosti, donosi

RJESENJE O IZMJENI I DOPUNI UVJETA
OKOLISNE DOZVOLE

I. Toika II. izreke Rje5enja o objedinjenim uvjetima za5tite okoli5an KLASA: UP/I-
351-03/16-02176,URBROJ: 517-06-2-2-17-6 od 8. prosinca 2017. godine mijenja se

i glasi:

II.1. Uvjeti okoli5ne dozvole navedeni su u obliku knjige koja prileZi ovom
rje5enju i sastavni je dio izreke rjelenja.

II.2. U ovom rje5enju nema za5tidenih odnosno tajnih podataka u vezi rada
predmetnog postrojenj a.

II.3. Rok za razmatranje uvjeta dozvole ovog rje5enja odretlen je razlozima za

primjenu odredbi ilanka 114. stavkal.Zakona o za5titi okoli5a.

II. Ovo rjesenje se upisuje u Oievidnik okoli5nih dozvola.

III. Ovo rje5enje objavljuje se na internetskim stranicama Ministarstvo za5tite okoli5a

i zelene tranzicije.



ObrazloZenje

Ministarstvo za5tite okoli5a i zelene tranzicrle (u daljnjem tekstu: Ministarstvo) temeljem
dlanka ll5. Zakona o za5titi okoli5a (,,Narodne novini'i broj 80/13, l53lI3,7gll5, l2llg i
118/18, u daljnjem tekstu: Zakon) po sluZbenoj duZnosti je zakljudkom, KLASA: Up/I-351-
02/18-45/21, URBROJ: 517-03-1-3-1-18-1 od I 1. prosinca 2cir8: goding pokrenulo postupak
razmatranja uskladenosti uvjeta okoli5ne dozvole iz rjeSenja o objedinjenim uvjetima zaitite
okolisa, KLASA: UP/I-351-03116-02/76. URBROJ:-517-06-2-2-17-6 od g. prosinca 2017.
godine, sa zahtjevima Provedbene odluke komisije (EU) 201611032 od 13. lipnja 2016. o
utvrdivanju zakljudaka o najboljim raspoloZivim iehnikama (NRT-i) za industrijl obojenih
metala u skladu s Direktivom 2010175/EU Europskog parlamenta i Vijeia 1St ui+tsz,
30.6.2016.) (dalje u tekstu: BATC NFM). tim zaklju8ko- zatraaenaje strudna podloga s
popunjenim poglavljima A', C. i H. obrasca Priloga IV. Uredbe o okolisnoj dozvoli (,Nuro-dn.
novine", broj 8/14 i 5/18, u daljnjem tekstu: Uredba). Operater je dana 8. oZ,r.lt u 20lg.godine
dostavio traLenudokumentaciju, koju je izradio ovlaStenik Metis d.d.izKukuljanova.
Pored navedenog, Ministarstvo je tijekom predmetnog postupk a razmatranja uvjeta po
sluZbenoj duZnosti takoder provelo i postupak piocjene utjecaja na okoli5 za namjeravani zahiat
, rekonstrukcija postrojenja Impol-TLM d.o.o. povelanjem kapaciteta proizvodnje

aluminijskih proizvod a izgradnjom nove ljevaonice aluminijskih blokorru, te je izdalo rje5enje,
KLASA: UP/I351-03120-08/15, URBROJ: 517-03-1-I-21-26od 08. vetjaeeZOZ1. godine,iaje zahvat prihvatljiv za okoli5 uz primjenu mjera za5tite okolisa i proved6u programa pra6enja
stanja okolisa. Slijedom navedenog, Ministarstvo je zakljudkom, KLASA: UplI-351-02/lg-
45/21, URBROJ: 517-05-1-3 -l-21-5 od 15. oLujka2021. godine pozvalo operatera da dostavi
obavijest o planiranim promjenama u radu postrojenja 

-na 
obrascu priloga VI. Uredbe ili

cjelovitu strudnu podlogu na obrascu Priloga tv. ureaUl u kojoj 6e biti.rgruE.n. sve planirane
promjene u radu postrojenja, a kako bi se postupak izmjene i d-oprm" ,ruj"tu okoli5ne dozvole
zbog planirane promjene u radu postrojeija terneljem dlanka lto. zukona mogao provesti
zajedno s po stupko m ruzmatr anja uskladenosti uvj eta okolisne dozvole.

Operater je dana9. srpnja 2021. godine dostavio cjelovitu strudnu podlogu u kojoj su ugradene
sve planirane promjene u radu postrojenja na obraicu Priloga IV. Uredb{ a to;a j! izraEena od
strane ovlastenika MLTNDO MELIUS d.o.o. iz Zagreba. Planirana promjena se odnosi na
rekonstrukciju predm_etnog postrojenja poveianjem kapaciteta proi^oirr.le aluminijskih
proizvoda (do 200.000 t/god, odnosno 5s0 Vdanu) izgradnjom rrorr" l3.rruonir" aluminij:skih
proizvoda. Nova ljevaonica 6e se sastojati od detiri nove liniie zataljenje i lijevanje sa prate6im
objektima unutar postojedeg pogona Impol-TLM d.o.o. u Sitenitcu.'rroiln iigradnje nove
ljevaonice planiran je u detiri faze.lJ svakoj fazi planirana je izgradnja samostaln. iirrii" ,u
taljenje i lijevanje s godi5njim kapacitetom od cca. sb.ooo t, odnosno t+\ t/darn.Lokacija nove
ljevaonice planirana je u centralnom podrudju proizvodnog kompleksa na mjestu biv5e
elektrolize, objekata biv5e anode i pogona stare ljevaonice. Nova ljevaonica aluminija sastoji
se od tri medusobno procesno povezane gradevine: 1. Proizvodna hala (ljevaonica, poslovni
aneks, kompresorska postaja, trafostanica i uredaj za di5denje dimnih piirrouu;; Z. SkladiSna
halazaulaznu sirovinu i 3. Postrojenje zarashlatlivanje i obradu rashladne vode. Izgradnja nove
ljevaonice planirana je u detiri faze kako slijedi.

- l. faza: proizvodna hala ljevaonice (prva p eC zalijevarye) duljine 50 m sa poslovnim aneksom,
trafostanicom, kompresorskom stanicom, postrojenjem za di5denje ispu'Snih plinova (ispusi
235) i pripadaju6im tornjem rashladne vode, skladi5na hala duljine 90 m ,u arr"L*-,
postrojenje za rashladivanje rashladne vode (zatvoreni sustav) sa oprlmomzaobradu otpadne
rashladne vode.
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- 2. faza: dogradnja hale ljevaonice u duljini 50 m (drugapec za lijevanje), dogradnja skladi5ne

hale,

- 3. faza:dogradnja hale ljevaonice u duljini 50 m (treia pe(, zalijevanje), dogradnja skladi5ne

hale

- 4. faza: dogradnja hale ljevaonice u duljini 50 m (detvrtapet zalijevanje); dogradnja skladi5ne

hale

Stara i nova ljevaonica djelovat 6e neovisno jedna o drugoj, s time da ie im zajednidki elementi

biti skladi5te ulaznih sirovina, skladi3te troske te rashladni sustav za hladenje odljevaka na

strojevima za lijevanje, ukljudujudi pripremu rashladne vode i uredaj za prodi56avanje

tehnolo5kih otpadnih voda. Planiran je paralelni rad stare i nove ljevaonice do zavr5etkafaze2,
nakon dega ie se stara ljevaonica ugasiti.

Ministarstvo je operateru dostavilo zakljudke, KLASA: UP/l-351-02118-45121, URBROJ: 517-

05-l-3-l-21-10 od 24. studeno g202L godine, KLASA: UP/I-351-02118-45121, URBROJ:517-
05-l-3-l-22-14 od 7. travnja 2022. godine, KLASA: UP/I-351-02118-45121, URBROJ: 517-

05-l-3-l-22-16 od 16. svibnja 2022. godine, KLASA: UP/I-351-02118-45121, URBROJ:517'
05'l-3-l-22-18 od 16. kolovoza2022. godine, u kojima je zatraLilo dopune strudne podloge

koja po ocjeni Ministarstva nije zadovoljilo zahtjeve postupka te je bilo duZno zatraLiti

temeljem dlanka 106. stavka 3.Zakona.

Nakon dopune strudne podloge temeljem dlanka 106. stavka 3. i dlanka 110. stavka 3. Zakona,

Ministarstvo je u skladu s odredbama dlanka 16. stavka 2. Uredbe informacijom, KLASA: UP/I-

351-02118-45l2l,URBROJ: 517-05-l-3-23-29 od 13. srpnja 2023. godine, obavijestilo javnost

o zapodii.rjanju postupka razmatranja uskladenosti uvjeta okoli5ne dozvole, povezano sa

izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjene u radu za postrojenje Impol-TLM d.o'o. u
Sibeniku. Informacija je objavljena na sluZbenoj stranici Ministarstva. Informacija je

dostavljena LJpravom odjelu za zaStitu okoli5a, prostorno uredenje, gradnju i komunalne

poslovi Sibensko-kninske Zupanije i Gradu Sibeniku radi objave na njihovim mreZnim

stranicama.

Sukladno odredbama dlanka 11. stavka 1. Uredbe Ministarstvo je dopisima, KLASA: UP/I-

351-02118-45/2I,URBROJ: 517-05-l-3 -23-30od 13. srpnja2023. godine i KLASA: UPA-351-

02118-45121, URBROJ: 517-05-l-3-23-31 od 13. srpnja 2023. godine, dostavilo strudnu

podlogu za razmatranje uvjeta okoli5ne dozvole, povezano s promjenama u radu postrojenja,

na mi5ljenje tijelima i osobama nadleZnim prema posebnim propisima za pojedine sastavnice

okoliSa i optere6enja: Upravi za klimatsku tranziciju (prije: Uprava za klimatske aktivnosti),

Upravi vodnoga gospodarstva i za5tite mora i Sektoru za odrhivo gospodarenje otpadom ovog

Ministarstva te Ministarstvu zdravstva.

Ministarstvo je zaprimilo mi5ljenja od Sektoru za odrLivo gospodarenje otpadom, KLASA:
351-01123-01174, URBROJ: 517-05-2-2-23-2 od 1. rujna 2023. godine i KLASA: 351-01123-

01174, URBROJ: 517-05-2-2-24-4 od 4. travnj a2024. godine, Uprave za klimatsku ttarzici}u,
KLASA: 351-05123-051219, URBROJ: 517-04-2-l-23-2 od 19. rujna 2023. godine i KLASA:
351-05123-O5l2lg, URBROJ: 517-04-2-l-24-4 od 27. oZujka 2024. godine, Hrvatskih voda,

VGO za slivove juZnog Jadrana, KLASA: 325 -041 13 -041000003 0, URBROJ : 31 4-24-3 -23 -l 4

od 11. rujna 2023. godine, KLASA: 325-04113-04/0000030, URBROI 374-24-3-24-16 od 5'

travnja 2024. godine, KLASA: 325-04113-04i0000030, URBROJ:374-24-3-24-18 od 5. srpnja

2024. godine i KLASA: 325-04113-04/0000030, URBROJ:374-24-3-24-20 od 30. rujna2024'
godine i Ministarstva zdravstva, KLASA 351-03123-01/50, URBROJ: 534-03-3-2110-23-2 od

1.*inu2023.godine i KLASA: 351-03/23-01/50, URBROJ: 534-03-3-2110-24-4 od29' oZujka

2024. godine.
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Ministarstvo je odlukom, KLASA: UP/I-351-02119-45/2l,uRBRoJ: 517-05-1-3 -23-32od 13.
srpnja 2023. godine, uputilo strudnu podlogu zarazmatranje uvjeta okoli5ne clozvole povezano
s promjenama u radu postrojenja na javnu raspraw, aZamolbom, KLASA: Up/l-351-02/lg-
45/21, URBROJ:517-05-1-3-23-33 od 13. srpnja 2023. godine, zatra1ilopravnupomoi glede
koordinacije i provodenja javne rasprave od Upravnog odjela za zaltiti okoliSa, prort-o*o
uredenje, gradnju'i komunalne poslove Sibensko-kninske Zupanije. Obavijest o provodenju
javne rasprave objavljena je u dnevnom tisku,,slobodna Dalmacija;', na ogla-snim plodama i na
internetskim stranicama Sibensko-kninske Zupanije i Grada Sibenika.

Ministarstvo je objavilo na svojoj internetskoj stranici informaciju, KLASA: Up/I-351-02/lg-
45121, URBROJ: 517-05-l-3 -23-36 od 28. srpnja 2023. godine, o odluci da se strudna podloga
zatazmattanje uvjeta okoli5ne dozvole povezano s promjenama u radu postrojenja up,reui" iu
javnu raspravu. Uz informaciju objavljgn je i saZetak rtrudtt. podloge. Javna iaspraua raAi
sudjelovanja javnosti i zainteresirane javnosti u predmetno* portupkiprovedena je sukladno
odredbama dlanka 160. stavka 1. i dlanka 162. Zakona te odredbe dlanka 10. Uredbe o
informiranju i sudjelovanju javnosti i zainteresirane javnosti u pitanjima za5tite okoli5a
(,,Narodne novine", broj 64108), u razdoblju od 9. kolovola do 7. rujna ZO)Z.godine, u trajanju
od 30 dana. Tijekom javne rasprave, javni uvid u strudnu podlogu omogueen je svakog radnog
dana u uredovno radno-vrijeme, u predvorju zgrade Siiensto-t nins[e zupanrje, Tig pavla
Subi6a I' br.2, Sibenik. Za irijemejavne rasprave odrZano je jedno javno i)laganje, dana 22.
kolovoza 2023. godine s podetkom u 12:00 sati u multimehijrtoi Arro.*i Criastce knjiZnice
,,Juraj SiZgori6" Sibenik, po ljana 6,Sibenik.

Prema Izvjesdu o odrZanoj javnoj raspravi, KLASA: 351-02/23-01/55,URBROJ: 2lg2-16/29-
23-10 od 14. rujna 2023. godine, na javnoj raspravi nije upisana ni jedna primjedba u knjigu
primjedbi, ali su na adresu_Uqravnog odjela za zastitu okoli5a, pro.iorrro LredLnje, gradnju i
komunalne poslove Sibensko-kninske Zupanije zaprimljene primjedbe od strane tvrtke Sova
ug,ostiteljstvo d.o.o., Ulica Andela Nini6a 97, Zagreb i Sim; Vrani6a, Ivana Mestrovida 13,
Sibenik.

Primjedbe se, u bitnom, odnose na neuskladenost podataka o lokaciji i obliku budude gradevine
nove ljevaonice aluminijskih blokova kako su prikazani u Studiji o utjecaju na okoli5 zazahvat
rekonstrukcije postrojenja Impol-TLM d.o.o. pove6anjem kapatiteta proizvodnje aluminijskih
proizvoda izgradnjom nove ljevaonice aluminijskih blokova, Rjesenju o prihvatijivosti zahvata
za okoli5, KLASA: UP/I-351-03120-O81I5, URBROJ: 517-03-t-t-2!-t6 od g. veljade 2021;
godine, koje je Ministarstvo donijelo nakon provedenog postupka procjene utjecaja na okoli5,
lokacijskoj dozvoli zanavedeni zahvat, KLASA: upn-:so-o itzz-htoo0066;URBRoJ: 531-
06-02-03105-22-0017 od l. prosinca2}22. godine, kao i Strudnoj podlozi zarczmatranje uvjeta
okoli5ne dozvole, povezano sa izmjenama i dopunama uvjeta ztog promjene u radu, Sto 6e
doprinijeti neusporedivosti podataka mjerenja buke, zrakai voda. Nadalie, pti-i"ab" se odnose

iT.l.Pg5tivanjeuvjeta propisanih u rjesenju o objedinjenim uvjeti-u rustit" okolisa, KLASA:
UP/I- 351-03116-02/76,URBROJ: 517-06-2-2-17-6 od8. prosinca 2017.godine, koji se odnose
na uredenje kanalizacijske mreZe i odvodnju tehnolo5tih voda, prekoradenje dozvoljenih
emisija i onediSienj e zrakate prekoradenje razine buke.

Primjedba koja se odnosi na neuskladenost podataka o lokaciji i obliku budu6e gradevine
navedenim u Studiji o utjecaju na okoli5 zazahvatrekonstrukcijelostrojenja Impol-TLM d.o.o.
pgveianjem kapaciteta proizvodnje aluminijskih proizvoda izgradnjo- nou. ljevaonice
aluminijskih blokova, Rje5enju o prihvatljivosti zahvata za okolis, I<fASa' Up/l-351-03/20-
08/15, URBROJ: 517-03-l-l -21-26 od 8. veljale 202L godine, koje je Ministarstvo donijelo
nakon provedenog postupka procjene utjecaja na okoli5, lokacijskoj dozvoli zanavedeni zahvat,
KLASA: UPII-350-05122-011000066, URBROJ: 531-06-02-03t05-22-0017 od l. prosinca
2022. godine, kao i Strudnoj podlozi za razmatranje uvjeta okoli5ne dozvole, povezano sa
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izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjene u radu, Sto 6e doprinijeti neusporedivosti

podataka mjerenja buke, zraka i voda se ne prihva6a.

Sukladno odredbama dlanka 99. i dlanka 110. stavka 3. Zakonapropisani su prilozi zahtjevaza

ishodenje okoli5ne dozvole, odnosno zalttjevu zaizmjenu i dopunu uvjeta okoli5ne dozvole.

Nadalje, sukladno odredbama dlanka 97. stavka 4. Zakonarje5enje o prihvatljivosti zahvataza

okoliS predstavlja okvir za dono5enje okoli5ne dozvole. Istim dlancima nije propisano da se uz

zahtjev zaizmjenu i dopunu uvjeta okoli5ne dozvole zbog promjene u radu postrojenja pfilaLe

lokacijska dozvola. Strudna podloga za razmatranje ukljudujudi izmjenu i dopuna uvjeta

okoli5ne dozvole zbog promjena u radu postrojenja izradena je na temelju rjeienja Ministarstva,

KLASA: UP/I-351-03120-08115, URBROJ: 517-03-1-l-21-26 od 8. veljade 2021. godine,

donesenog u postupku procjene utjecaja zahvatana okoli5, a ne na temelju lokacijske dozvole.

Stoga ocjena uskladenosti zahvata obuhvadena rje5enjem iz postupka procjene utjecaja na

okoli5 s lokacijskom dozvolom za navedeni zahvat nije predmet postupka izmjene i dopune

uvjeta okoli5ne dozvole prema dlanku 110. i ll5. Zakona.

Nadalje, okoli5nom dozvolom propisuju se uvjeti za obavljanje djelatnosti u postrojenju,

odnosno propisuju se uvjeti i mjere s obzirom na primjenu najboljih raspoloZivih tehnika (NRT)

koje je potrebno primijeniti u radu postrojenja u svrhu cjelovite za5tite okoli5a putem

integriranog sprjedavanja i kontrole onedi5ienja, osiguravajudi visoku razinu za3tite okoli5a i
uvjete za sprjedavanje znadajnog onedi5denja okoliSa zbog industrijskih aktivnosti sukladno

dlanku 95. stavku l. Zakona. Program pradenja emisija koji se propisuje rje5enjem iz postupka

procjene utjecaja na okoli5, odnosno okoli5nom dozvolom obuhvada mjerenja emisija na

izvorima emisija (ispusti dimnih plinova i otpadnih voda), te pri granici zahvata(buka) pri demu

na wstu, intenzitet i znadajnost emisija za okoli5 mole do6i zbog promjene tehnolo5kog

procesa, sirovina i kapaciteta djelatnosti. Ministarstvo je u todkama 1.4. i 2. knjige uvjeta

predmetnog rje5enja propisalo program pradenja emisija izuredaja za prodiSdavanje dimnih
plinova (ispust 235) i intemog uredaja za prodi5iavanje otpadnih voda (ispust V2) sukladno

odredbama BATC NFM i posebnim propisima iznadlehnosti za5tite naka i voda te uzimaju6i

u obzir rje5enje iz provedenog postupka procjene utjecaja na okoliS. Slijedom navedenog' sama

promjena oblika gradevine ne moZe niti imati utjecaj na primjenu granidnih vrijednosti emisija,

provedbu mjerenja niti na ispunjavanje uvjeta okoli5ne dozvole. Na prijedlog knjige uvjeta

nadleZna tijela za sastavnice okoliSa, Hrvatske vode i Uprava za klimatsku tranziciju ovog

Ministarstva, dale su potwdu. U vezi primjedbe s mjerenjem emisija buke istide se da se

okoli$nom dozvolom ne propisuju konkretna mjesta provedbe mjerenja, ve6 najvi5e dopu5tene

razinebuke za predmetno postrojenje sukladno posebnim propisima iz podrudja za5tite od buke.

U uvjetu 2.3. knjige uvjeL ovog rje5enja propisane su dopu5tene vrijedirosti emisija buke na

koje je Ministarstvo zdravstva dalo potwdu.

Primjedbe koje se odnose na nepo5tivanje uvjeta propisanih u rjesenju o objedinjenim uvjetima

zaltite okoli5a, KLASA: UP/I- 351-03i16-02176, URBROJ: 517-06-2-2-17-6 od 8. prosinca

2017. godine, od strane operatera u dijelu uredenja kanalizacijske mreZe i odvodnju tehnolo5kih

voda, prekoradenje dozvoljenih emisija i onedi5ienje zraka te prekoradenje razine buke

Ministarstvo odgovara kako slijedi.

Provjera uskladenosti rada postrojenja i primijenjenih tehnika s wjetima okoli5ne dozvole

predmet je inspekcijskog nadzorc DrZavnog inspektorata sukladno dlanku 228. Zakona.

Ministarstvo nije zaprimilo obavijest o poduzetim mjerama DrZavnog inspektorataizrazloga
neuskladenosti rada postrojenja s uvjetima okoli5ne dozvole. Medutim, Ministarstvo je u okviru
predmetnog postupka razmaftanja uvjeta okoli5ne dozvole temeljem dostavljene strudne

podloge zarazmatranje postoje6eg postrojenja i priloZenih izvjestaja o mjerenju emisija provelo

analint dosada5njeg stanja emisija u zrak. Provedenom analizom prema izvje5tajima na

valjadkim stanovima V-33 (ispust Z;09) i VF-1 (ispust Zl0) u prethodnom razdoblju utvrdena
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,su prekoradenja granidnih vrijednosti emisija za parametar ukupnog organskog ugljika (TOC).
Stoga je Ministarstvo zatralilo oditovanje operatera o nadinu rjesavanja predmetnih
prekoradenja. Operater je dostavio prijedlog tehnidkog rjeSenja kojim zamien;u.je postoje6e
filtarske sustave novim AIRpure sustavom kao mjeri smanjenja emisija u ziakna navedenim
ispustima. Ministarstvo je navedeni prijedlog ocijenilo prihvatljivim te ga prihvatilo kao mjeru
za dodatno smanjenje emisija u zrak na predmetnim ispustima i osiguianje uskladenosti s
propisanim granidnim vrrjednostima emisija. Navedena zamjena filtarskih sustava utvrdena je
kao obveza operatera te je opisana u poglavlju 1.1. Procesne tehnike ovog rje3enja dime je
osigurano da se u daljnjem radu postrojenja primijene tehnidka rje5enja t<-oja omogu6uju
postizanje granidnih vrijednosti emisija sukladno okolisnoj dozvoli.

U odnosu na uredenje sustava odvodnje i ispitivanje vodonepropusnosti operater je prema
valeloj okoli5noj dozvoli bio obvezan provesti ispitivanje vodonepropusnosti sustava odvodnje
u odredenom roku te postupati sukladno rezultatima ispitivanja. Imaju6i u vidu da je nadzlr
nad provedbom uvjeta okoli5ne dozvole u nadleZnosti DrZavnog inspektorata, Ministarstvo u
prethodnom razdoblju nije raspolagalo saznanjima o neispunjavanju navedene obveze.
Neovisno o navedenom, Ministarstvo je u ovom postupku uvjetom 1.2.8. odredilo provedbu
sanacije i ispitivanja vodonepropusnosti sustava odvodnje otpadnih voda, uz odredivanje
obveze postupanja ovisno o reniltatima ispitivanja te rokova za provedbu, sukladno
miSljenjima Hrvatskih voda, VGO za slivove juZnog Jadrana, KLASA: 32i-o+ttl-o+/0000030,
URBROJ: 374-24-3-23-14 od 11. rujna 2023. godine i KLASA: 325-04113-04/0000030,
URBROJ: 374-24-3-24-16 od 5. travnja 2024. godine.

rJ vezi primjedbe prekoradenj a razine buke, Ministarstvo odgovara da nije zaprimilo nikakvu
obavijest od DrZavnog inspektoratauvezi prekoradenj arczinabuke. Neovisn-o o navedenom,
tijekom predmetnog postupka je Ministarstvo zdravstva mi5ljenjem, KLASA: 35L-03/23-
01/50, URBROJ: 534-03-3-2110-23-2 od 7. rujna 2023. godine, zatraLilo provedbu mjerenja
buke od strane ovla5tene pravne osobe prema Pravilniku o najvi5im dopu5tenim razinama buke
s obzirom na vrstu izvora buke, wijeme i mjesto nastanka (,,Narodne novine", broj 143/2021).
Operater je proveo mjerenje buke i dostavio izvjestaj, br. 2023-023-1044-AKU, u kojem se
navodi zakljucak da ie razina rezidualne buke sukladna za uvjete dan, veder i noi 

-prema

postavljenim akustidkim zahtjevima i odredbama Pravilnika o najvi5im dopustenim ,uiinu u
buke s obzirom na wstu izvorabuke, wijeme i mjesto nastanka. Na navedeno je Ministarstvo
zdravstva dalo pozitivno mi5ljenje, KLASA:351-03123-01/50, URBROJ: 534-03-3-2110-24-4
od29. oZujka 2024. godine. U uvjetu 2.3. knjige uvjeta ovog rjesenja propisane su dopustene
vrijednosti emisija buke na koje je Ministarstvo zdravstva dalo potvrdu.

U skladu s odredbama dlanka 17. Uredbe, Ministarstvo je Zakljudkom, KLASA: Up/I-351-
02118-45121, URBROJ: 517-05-1-3-I-24-67 od 2L listopada ZOZ+. godine, a nakon dopune
strudne podloge u dijelovima koje su traZila pojedina nadlelna tijela i javnopravn" oroft po
zatralenom,miSljenju na strudnu podlogu,. zatra1ilo od operaterainaduprijedloga knjige uvjeta
dozvole s obrazloZenjem uvjeta, a koje je operater dostavio dana 13. stuaenogJg24. godine.

Ministarstvo je Zakljudcima, KLASA: UP/I-351-02/18-4512t, URBROJ: 5t7-04-I-3-l-25-6g
od29. sijednja 2025. godine i KLASA: UP/I-351-02/18-45/21, URBROJ:517-04-t-3-t-25-72
od 29. srpnja 2025. godine, pozvalo operatera da dopuni prijedlog knjige uvjeta te dostavi
Zaklj udcim a tralenu dokumentacij u.

U skladu s dlankom 12. Uredbe, Ministarstvo je zatrahilo potvrdu na prijedlog knjige uvjeta od
Hrvatskih voda, YGO za slivove juZnog Jadrana dopisom, KLASA: Upfi-ZSt-OZll8-45121,
URBROJ: 517-04-l-3-l-25-76 od 8. listopada 2025. godine, od Sektora za odrZivo
gospodarenje otpadom dopisom, KLASA: UP/I-351-02118-45121, URBROJ: 517-04-l-3-I-25-
77 od 8. listopada 2025. godine, od Uprave za klimatsku tranziciju dopisom, KLASA: Up/I-
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351-02/18-45l2l,URBROJ: 517-04-l-3-l-25-78 od 8. listopada2025. godine i od Ministarstva

zdravstva dopisom, KLASA: UP/I-351-02118-+5121, URBROJ: 517-04-l-3-l-25-79 od 8.

listopada 2025. godine.

Potvrdu na prijedlog knjige uvjeta dostavili je Ministarstvo zdravstva, KLAS A:351-03123-
01/50, URBROJ: 534-09-213-25-1 od 6. studenog 2025. godine. Uprava za klimatsku tranziciju
je dostavilo potvrdu na prijedlog knjige uvjeta, KLASA: 351-05123-051219,URBROJ: 517-03-

3-2-25-6 od 28. listopada 2025. godine, uz prijedlog da se prilikom pisanja pojedinih normi iza

njih ne piSu i godine.

Hrvatske vode, VGO za slivove juZnog Jadrana, dale su potvrdu na prijedlog knjige uvjeta,

KLASA: 325-04113-04/0000030, URBROJ 374-24-3-25-23 od 30.listopada 2025. godine, uz

uvjet da se u knjizi uvjeta izvr5e dopune na nadin da se u uvjetu 1.2.8. navede rok sanacije i
porrounog ispitivanja vodonepropusnosti kolektora TAR-a te sanacija svih kolektora IV. faze

oko stare i nove ljevaonice do 31. prosinca 2025. godine, da se uskladi opis otpadnih voda na

ispustu Vl u 1.1. Procesne tehnike, da se u uvjetu 1.2.7. i 1.5. izbaci primjena Pravilnika o

zbrinjavanju svih vrsta otpada iz tehnolo1kog procesa i mulja iz procesa obrade otpadnih voda

jer nije obavezan dio dokumentacije za rzdavanje okoli5ne dozvole sukladno posebnim

propisima za5tite voda, da se interni dokumenti Plan rada i odriavania vodnih gradevina za

odvodnju i ureilaja za obradu otpadnih voda na lokaciji Impol-TLM d.o.o. i Operativni plan

interventnih mjera za sluiaj izvanrednog i iznenadnog oneiistenja voda na podruiju Impol-

TLM d.o.o. trebaju aZurirati i uskladivati prilikom svake promjene zakonskih propisa

djelokruga vodnoga gospodarstva i prilikom promjene u postrojenju s obzirom na nastajanje ili
tretman otpadnih voda ili promjena u tehnolo5kom procesu koji bi mogli utjecati na sastav

otpadnih voda, da se u uvjetu 1.4.2.1. doda udestalost ispitivanja temperature rashladnih voda

na ispustu inazahvattt8 puta godi5nje, da se u uvjetu 1.4.2.2. navede da se mjerenja na ispustu

V2 trebaju provoditi nakon izgradnje nove ljevaonice i da se u tablici s pokazateljima istog

uvjeta dodaju pokazatelji suhi ostatak ukupni 105"C i krupne tvari, aizbace pokazatelji amonij

i duiik, te da se u vezi udestalosti uzorkovanja navede da 6e se obavljati kompozitnim

uzorkovanjem svakih sat vremena tijekom 24 sata odnosno zavijeme trajanja tehnolo5kog

procesa, da se u uvjetu 1.4.2.3. navede da je,,screening" analizupotrebno provoditi i najmanje
jednom u razdoblju vaLenja Plana upravljanja vodnim podrudjima ili kada na lokaciji
onedi56ivada dode do promjena u tehnolo5kom procesu koji moZe utjecati na sastav industrijske

otpadne vode, da se u uvjetu 2.2. trebadodati pokazatelj At na ispustu Vl, da se u uvjetu 2.2.1.

treba dodatipokazatelji suhi ostatakukupni 105"C ikrupne tvari, te iz istog uvjeta izbaciti
pokazatelje amonij i duiik, da se u uvjetu 4.13. propi5e obaveza dostavljanja izvje5da o

ispitivanju vodonepropusnosti internog sustava odvodnje Hrvatskim vodama VGO Split,

Vukovarska 35, Split.

Ministarstvo je prihvatilo primjedbe Hrvatskih voda i dopunilo knjigu uvjeta sukladno

navedenim primjedbama. :

Sektor za odrLivo gospodarenje otpadom je dao mi5ljenje, KLASA: 351-01123-01174,

URBROJ: 517-04-2-2-25-6 od22.listopada 2025. godine, na prijedlog knjige uvjeta u kojem

navodi da iz poglavlja 1 .3. treba izbaciti primjenu Pravilnika o zbrinjavanju svih vrsta otpada

iz tehnoloikog procesa i mulja iz procesa obrade otpadnih voda jer isti nije propisan propisima

iz nadleinosti gospodarenja otpadom te ne moZe biti uvjet dozvole u dijelu koji odreduje

gospodarenje otpadom. U istom poglavlju potrebno je i dodati mjere za prevenc,iju nastanka

otpada. Nadalje, u mi5ljenju se navodi da je poglavlju3. rJujeti izvan postroienia knjige uvjeta

potrebno odrediti najbolje raspoloZive tehnike za otpad koji se generira u postrojenju. U
miSljenju se navodi da su procesnim tehnikama opisani nadini ponovne upolabe, ali je u
navedenom poglavlju potrebno odrediti nadine gospodarenja otpadom koji nastaje u postrojenju

te se otprema na daljnju obradu izvan postrojenja operatera osobi koja sukladno dlanku 27.
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Zakona o gospodarenju otpada (,,Narodne novine", broj 84/21 i 142/23-Odluka USRH) ima
ovlast preuzeti otpad u posjed. Stoga, potrebno je navesti postupke obrade otpadne uljne
emulzije, filtera, mulja te ostalog otpada iz postrojenja odnosno metalurgije aluminija, te za sav
otpadje potrebno naglasiti da 6e se predavati na obradu iskljudivo u gradevine za gospodarenje
otpadom te da 6e se, tamo gdje to NRT zahtijeva, ponovno koristiti u industriji oUoienin metja
ili drugim sektorima kako bi se iskoristile njegove vrijedne tvari, aprema odredenoj tehnici.
Nadalje, u mi5ljenju se navodi da u Prilogi 5. Shema tehnoloikih pio"uro nedostaje odnosno
nije posebno naveden otpad koji nastaje odrZavanjem postrojenja na lokaciji.
Ministarstvo je zakljudkom, KLASA: UP/I-351-02118-4512L URBROJ: 5t1-04-l-3-t-25-87
od 10. studenoga 2025. godine, operatera zatraiilo dopunu prijedloga knjige uvjeta prema
mi5ljenju Sektora za odrhivo gospodarenje otpadom 3e aao misljenje, riasa: 351-01123-
0 I I 7 4, URB ROJ : 5 I 7 -0 4 -2 -2 -2 5 - 6 od 22. listop ad,a 2025 . godine.

Ministarstvo je dopisom, KLASA: UP/I-35l-02118-45121, URBROJ:517-04-l-3-1-25-g9 od 5.
prosinca 2025. godine, ponovno pozvalo Sektor zaodriivo gospodarenje otpadom da sukladno
dlanku 12. stavku 1. uredbe dostavi fotvrdu na prijedlog uvjeta dozvoll.
Ministarstvo je u dopisu navelo da je iz uvjeta 1.3.1. uklonjen je interni dokumen t pravilnik o
zbriniavaniu svih vrsta otpada iz tehnoloikog procesa i mutia iz procesa obrade otpadnih voda.
Nadalje, u poglavlju LI. Procesne tehnike je dodano novo poglavlje ,,GOSpODARENJE
OTPADOM" u kojem su opisane mjere i tehnike za prevenciju nastanka otpada iz glavne i
povezanih djelatnosti, ukljudujuii i opisi otpreme otpada na daljnju obradu iivanpostrojenja.
Dodan je novi uvjet 1.3.2. u kojem je propisano da se'sav otpad mora predavati na obradu
iskljudivo u gradevine za gospodarenje otpadom te da ie se, tamo gdje to najbolje raspoloZive
tehnike sukladno hijerarhiji postupanja s otpadom zahtijevaju, p*or6o t<orisiti u industriji
obojenih metala ili drugim sektorima kako bi se iskoristile njegove vrijedne tvari. Takoder, u
obtazloLenjupoglavlja 1.3. Gospodarenje otpadom jenavedeno dut"tipostupanje s otpadom
koji nastaje u proizvodnji temeljem glavne djelatnosti postrojenja, ts zi sav ostali otpaa koii
nastaje iz procesa odrlavanjapostrojenja kao povezane aktivnosti, primjenjuju odredbe Zakona
o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine",broj 84121, 142123) i Pravilnita o gospodarenju
otpadom (,,Narodne novine", broj 106122, 138124 i l0S/25) i ostalih provedbenih iropisa iz
podrudja gospodarenja otpadom, a koje se posebno ne opisuju uvjetima.

Sektor za odraivo gospodarenje otpadom je dostavio misljenje, KLASA: 351-01123/01/74,
URBROJ: 517-04-2-2-25-8 od 15. prosinca2}25. godine, u kojem navode da nemaju dodatnih
zahtjeva iz podrudja nadleZnosti gospodarenja otpadom uz napomenu da je tijekom rada
predmetnog postrojenja potrebno uvaLavatimjere propisane odredbama Zakonio gospodarenju
otpadom (,,Narodne novine", broj B4l2l, 142123), pravilnika o gospodarenju- otpadom
(,,Narodne novineo', broj 106122, 138124 I 108125) i ostalih provedbenih propisa iz podrudja
gospodarenja otpadom. Slijedom navedenog, Ministarstvo ocjenjuje da je Sektor zi odrZiio
gospodarenje otpadom dao potvrdu na prijedlog knjige uvjetajerje urruZ"no sve navedeno iz
miSljenja.

Ministarstvo je u predmetnom postupku razmotrilo navode iz Strudne podloge i svu
dokumentaciju u predmetu, a poglavito miSljenja i uvjete tijela i/ili osoba nadleZnih prema
posebnim propisima te je primjenom vaZeiih propisa koji se odnose na postupak, na temelju
svega navedenog utvrdilo da je zahtjev operatera osnovan te da je za postrojenje-iztodke I. ovog
rje5enja utvrden nacrt okoli5ne dozvole kako stoji u izrecipodiodkom IL Lvog rje5enja.

U skladu s odredbama dlanka 16. stavka 9. Uredbe, nacrt rjesenja o izmjeni i dopuni uvjeta
okoliSne dozvole upuden je na uvid javnosti u trajanju od 15 dunu. U.rid u iracrt proveden je na
internetskim stranicama Ministarstva (https://mzozt.gov.Itr) u razdoblju od 30. ril"eniu ao f :.
veljade 2026. godine. Nakon isteka roka od 15 dana ostavljen j" .ok od 8 dana za dostavu
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primjedbi. Tijekom uvida u nacrt rje5enja i 8 dana nakon zavr5etka uvida nisu zaprimljene
primjedbe javnosti i zainteresirane j avnosti.

Todka I. izreke ovog rje5enja utemeljene su na odredbama dlanka 103. stavka 2. Zakona r

odredbama dlanaka 9. i 18. Uredbe, na referentnim dokumentima o najboljim raspoloZivim

tehnikama te na utvrdenim dinjenicama ivaLedim propisima.

1. TEHNIKE VEZANE ZA PROCES U POSTROJENJU

l.l. Procesne tehnike

Temelje se na utvrdenim dinjenicama u postupku u vezi djelatnosti koju operater obavlja
sukladno odredbi todke 2.5.(b) Prerada obojenih metala - taljenje, ukljuiuiuti i legiranie
obojenih metala, uktjuiujuti oporabljene proimode i lijevanje u talionicama oboienih metala,

kapaciteta taf enja preko 4 tone na dun za olovo i kadmij ili preko 20 tona na dan za sve druge

metale.

Mjere iz procesnih tehnika su odredene na temelju Provedbene odluke komisije (EU)

201611032 od 13. lipnja 2016. o utvrdivanju zakljudaka o najboljim raspoloZivim tehnikama
(NRT-i) za industrije obojenih metala u skladu s Direktivom 20l0l75lEU Europskog
parlamenta i Vijeda (Commission Implementing Decision (EU) 2016/1032 of 13 June 2016

establishing best available techniques @AD conclusions, under Directive 2010/75/EU of the

European Parliament and of the Council, for the non-feruous metals industries) (dalje u tekstu:

BATC NFM) i referentnog dokumenta o najboljim raspoloZivim tehnikama (RDNRT) za

emisije iz skladi5ta (Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from.
Storage, 2006.) (dalje u tekstu: RDNRT EFS).

U radu postoje6e i nove ljevaonice ne6e se koristiti soli u postupku obrade taline, te neie dodi

do nastanka solne troske. Stoga, NRT ovi 85. - 89. iz BATC NFM uvezi smanjenja kolidine
nastale solne troske i recikliranja solne troske nisu primjenjivi na predmetno postrojenje.

U svrhu smanjenja prekoradenih emisija parametra TOC na ispustima valjadkih stanova V-33
(ispust 209) i VFI (ispust Zl0), primjenjuje se zamjena postoje6ih filtarskih sustava novim
sustavom AIRpure, kojim se odvaja uljna para, dime se omoguduje i znadajan povrat valjadkih
ulja natrag u proces.

Sustav za prodi5davanje i rekuperaciju uljnih para, opisan za ispuste valjadkih stanova V33
(209) i VFl (zrc), u jednakom se opsegu primjenjuje i na hladnom valjadkom stanu V-22
(ispust Zl3),koji se nalaziu sklopu postrojenja hladne valjaonice. Time su emisije s navedenog

ispusta obuhvadene istim mjerama sprjedavanja i smarijenja emisija u zrak. Na taj nadin

osigurava se jedinstven i sustavan pristup sprjedavanju emisija uljnih parai ukupnog organskog

ugljika (TOC) sa svih relevantnih ispusta valjadkih stanova u sklopu postrojenja, u skladu s

vaZedim propisima i zahtjevima za5tite okoliSa.

1.2. Preventivne i kontrolne tehnike

Temelje se na kriterijima za utvrdivanje najbolje raspoloZivih tehnika iz BATC NFM, au obzir
se uzimaju odredbe posebnog propisa - Pravilnikn o tehniikim zahtjevima za gradevine

odvodnje otpadnih voda, kao i rokovima obvezne kontrole ispravnosti gradevina odvodnie i
proiistavanja otpadnih voda (,,Narodne novine", broj 3/1 I).

Temeljem dostavljenog izvje5taja o ispitivanju vodonepropusnosti intemog sustava odvodnje,

BR. IZV|6lTV- 43712016 od 2017. godine, utvrdeno je da veliki dio sustava odvodnje na

lokaciji postrojenja ne zadovoljava uvjete vodonepropusnosti. Stoga, Hrvatske vode, VGO za

slivove juZnog Jadrana, su u svojim miSljenjima, KLASA: 325-04113-04/0000030, URBROJ:
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374-24-3-23-14 od 11. rujna 2023. godine i KLASA: 325-04/13-04/0000030, URBROJ: 374-
24-3-24-16 od 5. travnj a 2024. godirie zatraLile izradu dinamidkog plana sanacije odvodnog
sustava s rokovima realizacije i ponovnog ispitivanja. Temeljem dostavljenogldinamiekog
plana i mi5ljenja Hrvatskih voda je Ministarstvo propisalo uvjet r.2.g.

Kao uvjet dozvole primjenjuju se i sljededi intemi dokumenti kao dio sustava upravljanja
okoli5em: OP-685 Preuzimanje ulaznih materijala, RU-l I4 (Jlazna kontrola blotcova, pfp-ZAg
Tehnoloiki otpad sustqva, OP-692 Proces energetike, PTP-000250 Sekundarni otpadni
aluminij.

Osim dokumenata sustava upravljanja okoli5em primjenjuju se kao uvjet dozvole i dokumenti:
PRA-11 Plan rada i odriavanja vodnih grailevina za odvodnju i uredaja za obradu otpadnih
voda na lokaciji IMPOL-TLM d.o.o., PR-I66 Operativni pian intervintnth mjera zi sluiaj
izvanrednog i iznenadnog oneiiitenja voda na podruiju IMPOL TLM d.o.o., Dinamiiki plan
sanaciie i ispitivanja odvodnog sustava s rokovima realizacije od 24.4.2024. (rev. 6).

1.3. Gospodarenje otpadom iz postrojenja

Kao uvjet dozvole se primjenjuju sljedeii intemi dokumenti kao dio sustava upravljanja
okoliSem: OP-729 Plan upravljanja sa otpadom

Za postupanje s otpadom koji nastaje u proizvodnji temeljem glavne djelatnosti postrojenja, te
za sav ostali otpad koji nastaje iz procesa odrlavanja postrojenja kao povezane aktivnosti,
primjenjuju se odredbe Takona o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine", broj 84121,
142123) i Pravilnika o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine", broj 10612Z, IltlZ+ t
108/25), a koje se posebno ne opisuju uvjetima.

1.4. Mjere za pra(enje emisija u okoliS (monitoring), s metodologijom mjerenja,
uiestalosti mjerenja i vrednovanjem rezultata mjerenja

Temelje se na BATC NFM, Referentnom izvje5du o pra6enju emisija u zrak i vodu iz IED
postrojenja (Reference Report on Monitoring of Emissions to Air and Water from IED
Installations, July, 2018.) (dalje u tekstu: REF ROM, a uzimaju6i u obzir odredbe posebnih
propisa - Pravilnika o graniinim vrijednostima emisija otpadnih voda (,, Narodne noviie " , broj
26/20), Uredbe o graniinim vrijednostima emisija oneiiitujutih tvari u zrak iz nepolvetnih
izvora (,,Narodne novine", broj 42/21), Pravilnik o graniinim vrijednostima emisiji otpadnih
voda (,,Narodne novine", broj 26/20).

Za ptedmetno postrojenje se ne odreduje pradenje pokazatelja hive i njezinih spojeva. U radu
postojede ljevaonice se samo koriste sirovine poznatog sastava (ingoii i vlastiii tstatak), a u
radu nove ljevaonice se smiju koristiti samo sirovine odredenih zahtjeva kakvo6e, a Sto
ukljuduje da ne smiju sadrZavati opasne tvari kao Sto su azbest, kadmij, Ziva, litij, materijali
impregnirani PCB-om, eksplozivne ili radioaktivne tvari i druge strane tvari. Kontrola ulaznih
sirovina je propisana uvjetom 1.2.2. i internim dokumentom PTP-000250 Sekundarni otpadni
aluminij.

Za ispuste postoje6e talionidkih pedi (227, Z2S i 232) i ispust uredaja za prodi5davanje dimnih
plinova (235) propisano je praienje emisija u zrak za pokazatelj NOx sukladno zahtjevima
NRT 10. iz BATC NFM, alibez propisivanja granidnih vrijednosti pokazateljaizrazlogaSto
NRT-om 13. izBATC NFM, koji se odnori nu pradenje emisija N(]x, nisu definirane razine
emisija povezane s NRT-ima

Za ispuste postojedih talionidkih pe6i TP-2, TP-3 i TP-4 (ispu sti 227 , Z2S i 232) nije potrebno
propisivati pradenje zapokazatelj Clz sukladno fusnoti (3) NRT-a g4.izBATC NFM izrazloga
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jer se postupak rafinacije pomodu kemikalija koje sadrZavaju klor ne obavlja u navedenim

talionidkim pe6ima.

Na mjestu prelijevanja taline iz talionidkih pe6i u ljevadke pe6i ne odekuje se nastanak emisija
u okoli5, niti.je predvideno posebno mjesto za njihovo prikupljanje. Proces prelijevanja odvija
se u kontroliranim uvjetima, bez nastajanj a zna(ajnih kolidina pra5ine ili plinovitih emisija, te

stoga nije potrebno ugraditi sustav zahvatanje ili prodi5davanje emisija na tom mjestu. Proces

lijevanja aluminija iz ljevadkih pe6i je automatiziran. Prati se protok aluminija, protok vode,

brzinahladenja i ALPUR sustav (sustav di56enja s plinovima Clz i Nz). Parametri i tehnologija
lijevanja podeseni su kako bi se Sto efikasnije (i sigumije) postigla tralena kvaliteta (uz

najmanje tro5kove, energetske i materijalne) (BATC NFM NRT 3.d.).

Rafinacija taline provodi se u uredaju za otplinjavanje (npr. Alpur), gdje se talina obraduje u

svrhu uklanjanja nepoZeljnih plinova i nedistoda. U tom procesu se putem grafitnih rotora u

"":'#:'"'"T',::ilffi i#Hl;1l':illo.o*,razinizaudinkovitodis.enjetarine,
u skladu s preporukama najbolje dostupne tehnike (BATC NFM NRT 84.c.),

. klor se uvodi iskljudivo u smjesi s inertnim plinom (argon), dime se osigurava kontrola
reakcija i minimizira mogudnost nastanka neZeljenih emisija (BATC NFM NRT 84.d.).

Proces se temelji na flotaciji plina, gdje plinovi u obliku sitnih mjehuri6a odstranjuju nedistode

iztaline;

. vodik se uklanja apsorpcijom u mjehuri6e,

. alkalni metali reagiraju s klorom i formiraju kloride,

. inkluzije se hvataju za mjehurid e i izdiLuna povrSinu taline, gdje tvore trosku.

U zavr5nom koraku, talina se propu5takroz keramidki filter koji dodatno uklanja zaostale

inkluzije prije daljnje obrade ili lijevanja

S obzirom na kontrolirane uvjete rada, svi navedeni procesi dizajnirani su tako da

minimaliziraju emisije u okoli5, a procesi di5denja taline u potpunosti su zatvorenog tipa, uz

ugradene sustave kontrole procesa i sigurnosne mjere.

U meduvremenu od ishodenja dozvole, tijekom 2018. godine ugradena je progurna pe6 P-63

(oznaka ispusta 234) i pet za Larenje svitkova sa za5titnom atmosferom PP-6 (oznaka ispusta

233). Na navedenim ispustima su provedenaprvamjerenja emisija uzrak sukladno odredbama
posebnih propisa. Temeljem rczultata mjernog izvjestaja,Br.: 49617 od 31. sijednja 2018.

godine, za pe(, za Larenje svitkova sa za5titnom atmosferom PP-6 (oznaka ispusta 233) I
mjemog izvjeStaja, oznaka: RN:512 03lllg-I od 19. oZujka 2019. godine, za progurnu pei P-

63 (oznakaispusta 234) utvrdeno je da nema zahtjeva za daljnjim mjerenjima.

Zapostojede ispuste valjadkog stanaY-24 (jug) (oznakaZl4), progurne petiP-62 (oznaka

ZI5),valjadkog stanaY-24 (sjever) (oznaka216), progurne pedi P-61 (oznakaZlT),peliza
?arenje srritko.ru PP-5 (oznakaZls), peti za Zarenje traka PP-3 (oznakazlg), peti za Zarenje

traka PP-4 (oznaka 220),pe6izaLarenje folija PF-1 (oznakaZ2l),pecizalarenje folija (oznaka

222), pe1i za iarenje folija (oznaka 223), peti za Larenje folija PF-4 (oznaka 224), pefi za

Larenje folija PF-5 (oznaka 225) su provedena mjerenja emisija u zrak sukladno uvjetu 1.7.5.

okoli5ne dozvole, te je utvrdeno da nema zahtjeva za daljnjim mjerenjima temeljem rezultata

iz Sljede6ih mjernih izvje5taja: oznaka'. RN:512-069116-l od 29. studenoga 2016. godine,

oznaka: IV-01-147-2017-1855 od 15. studenoga 2017. godine, oznaka:512-03lll7-l od27.
oZujka 2017. godine, oznaka; IV-01-02912015-358 od 19. veljade 2015. godine, oznaka: br.
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215015-El1 od 20. oZujka 2015. godine, oznaka: IV-01-047/2015-358 od 13. oZujka Z0lS.
godine, oznaka: br. 215015-E/3 od 20. oZujka 2015.godine.

Uzimajudi u obzir navedena izvjeSda o mjerenju emisija, te da planiranim promjenama u radu
postrojenja ne6e dodi do promjene u tehnolo5kom procesu i kapacitetima fopte valjaonice,
Hladnevaljaoniceivaljaonicefolija,zaispuste zl4,zl5,z16,zi7,zlg,zlg,z20,ztr,z22,
223,224,225,233I234 nijepotrebno propisivati program praienja s granidnim vrijednostima
emisija.

Hrvatske vode, Vodnogospodarski odjel za slivove juZnog Jadrana, su svojim mi5ljenima,
KLASA: 325-04113-04/0000030, URBROJ: 374-24-3-23-t4 od tl. rujna-2023. gtdine i
KLASA: 325-04113-04/0000030, URBROJ: 374-24-3-24-16 od 5. travnja 2024. godine,
zatralile su provedbu screening analizeindustrijske otpadne vode na kontrolnom oknu na izlant
iz ured,aja za prodi5iavanje otpadnih voda, nakon nj.gorru pu5tanja u rad, na pokazatelje iz
tablice 1. Priloga 1. Pravilnika o granidnim vrijednostima emisija otpadnih voia l,,Narldnenovine"' btoj 26120) osim na ekotoksikolo5ke pokazatelje i pesticide. prema renitatima
ispitivanja ie se razmotriti uskladenost dozvole s propiruni- progftrmom pradenja. Slijedom
navedenoga, propisan je uvjet 1.4.2.3.

Hrvatske vode, VGO za slivove juZnog Jadrana, su u svojim mi5ljenjima, KLASA: 325-04/13-
04/0000030, URBROJ: 374-24-3-23-14 od 11. rujna 2023. goAin" i KLASA: 325-04113-
04/0000030, URBROJ: 374-24-3-24-16 od 5. travnj a 2024. goditt", navele da nije potrebno
daljnje praienje emisija sanitarnih i oborinskih otpadnih voda s manipulativnih povrSina na
ispustu Kl, a koje je_ bilo propisano uvjetima 1.7.13., 1.7.14, i 2.2.2. rjesenja o o|iedinienim
uvjetima zaltite okolisa, KLASA: UP/I-351-03/16-02/76. URBROJ: st7=oa-2-2-17-6 od g.
prosinca 2017. godine.

Ispust Zll odvaljadkog stanazafolije (VF-2) i ispust 229 od kotla TAM br.34t nisu u funkciji.
U sludaju pu5tanja u rad ispusta ZII i 229, potrebno je na istima provesti mjerenja emisija u
zrak u svrhu odredivanja udestalosti pra6enja i granidnih vrijednosti emisija. Slijeiom
navedenoga, propisan je uvjet 1.4.1.12.

Pedi stare ljevaonice nisu spojene na sustav za prodiSdavanje dimnih plinova (ispust 235) nego
imaju zasebne ispuste 227 (talionidka pei TP-2),Zj28 (tal-ionidka pe6 Tp-3)'i 232 (talionidla
pei TP-4). Nakon gaSenja stare ljevaonice ispusti 227,228 i 232 Uit ee ukinuti.
PuStanjem nove ljevaonice u rad, sustav hladenja bit 6e zajednidki za preostali dio stare
ljevaonice i za now ljevaonicu, dime se ukida koriStenje bocate vode za hladenje u staroj
ljevaonici. Stoga, mjerenje razlike temperature na mjernom mjestu sukladno uvjetu 1.4.2.1.
obavljat 6e se do uspostave zajednidkog rashladnog ,.rrturra.

Tehlolo5ke otpadne vode iz novog rashladnog sustava ljevaonica i valjaonice prodisiavat ie se
na, vlastitom uredaju za obradu otpadnih voda prije ispu5tanja u sustav javne odvodnje grada
Sibenika.

1.5. uvjeti neredovitog rada ukljuiuju6i sprjeiavanje akcidenta
Temelje se na BATC NFM.

Kao uvjet dozvole iztavno se primjenjuju interni dokumenti - Plan rada i odrZavanja vodnih
graclevina za odvodniu i uredaja za obradu otpadnih voda na tokaciji IMqOL-TLM d.o.o.,
Operativni plan interventnih mjera za sluiaj izvanrednog i iznenadnig oneiistenja voda na
podruiju IMPOL TLM d.o.o.
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1.6. Naiin uklanjanja postrojenja

Temelje se na BATC NFM.

Tijekom ovog postupka nije utvrdena obvezaizrade Temeljnog izviella sukladno dlanku 111.

Zakona. Neovisno od obveza izrade Temeljnog izvje56a koja moZe nastupiti i naknadno, nakon

rzdavanjaovog rjeSenja, operaterj e dulan,nakon konadnoga prestanka aktivnosti u postrojenju,

poduzeti potrebne radnje s ciljem uklanjanja opasnih tvari na lokaciji u skladu s dlankom 1 1 1.

Zakonaoza5titi okoli5a, Sto se provodi'tijekom ostalih operacija uklanjanja koje su propisane

kao uvjeti u knjizi uvjeta.

2. GRANICNE VRIJEDNOSTI EMISIJA

2.1. Emisije u zrak

Granidne vrijednosti emisija u zrak za ispuste iz postojede i nove ljevaonice su odredene u

skladu s BATC NFM.

Granidne vrijednosti emisija u zrakza ispuste iz tople valjaonice, hladne valjaonice, valjaonice
folija i kotlovnice su odredene u skladu s Uredbom o granidnim vrijednostima emisija
onedi56ujudih tvari uzrakiznepokretnihizvoru (,,Narodne novine'., broj 42121)

2.2. Emisije u vode

Temelje se na odredbama iz posebnog propisa Pravilnika o granidnim vrijednostima emisija
otpadnih voda (,,Narodne novine", broj 26120).

Na predmetno postrojenje nije primjenjiv NRT 17. iz BATC NFM s propisanim razinama

emisija povezanih s NRT-ima izrazloga Sto se NRT 17. ne odnosi na djelatnost proizvodnje

aluminija.

2.3. Emisije buke

Uzimaju se u obzir dopu5tene ocjenske razine buke koje se temelje na odredbama Pravilnika o

najvi5im dopu5tenim razinamabuke s obzirom na vrstu izvorabuke, vrijeme i mjesto nastanka

(,,Narodne novine", broj l43l2l).

3. UVJETI IZVAI{ POSTROJENJA

Ni su utvrdeni po sebni uvj eti izx an po stroj enj a.

4. OBVEZE IZVJESCIVANJA JA\AIOSTI I NADLEZNTTT TIJELA

Temelje se na primjeni odredbi Zakonao za5titi okoliSa (,,Narodne novine", broj 80/13, 153113,

78l15,l2ll8 i 118/18), Pravilnika o granidnim vrijednostima emisija otpadnih voda (,,Narodne

novine", broj 26120), Pravilnika o pra6enju emisija onediS6ujudih tvari t zrak iz nepokretnih

izvora (,,Narodne novine", broj 47121) i Pravilnika o gospodarenju otpadom (,,Narodne

novine", broj 106122).

Ovim rje5enjem Ministarstvo mrjenja i dopunjuje uvjete u dijelu okoli5ne dozvole iz rje5enja o

objedinjenim uvjetima za5tite okoli5a, KLASA: UP/I-351-03116-02176, URBROJ: 517-06-2-2'
17-6 od 8. prosinca 2017 . godine i to na nadin da donosi novu knjigu uvjeta kao u todki I. izreke

rje5enja. Razloge temelji na odredbama dlanka 103. stavka l. i2. Zakona o za5titi okoli5a,

dlanka 18. stavka 3. i dlanka 9. Uredbe o okoli5noj dozvoli te izrazloga uskladivanja s najboljim
raspoloZivim tehnikam a iz Zakljudaka o NRT-u.
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Todka II. izreke rje5enja temelji se na cidredbama dlanka ll9. Zakona.

Tod'ka III. izreke rjesenja se temelji na odredbama dlanka 105. zakona.

Temeljem svega navedenog utvrdeno je kao u izreci rje5enja.

UPUTA O PRAVNOM LIJEKU
Ovo rjesenje je izvrSn; 

" 
to;;;;m postupku i protiv njega se ne moZe izjavitiZalba, ali se

moZe pokrenuti upravni spor. Upravni spor pokreie se tuZbom Upravnom sudu u Splitu, Put
Supavla 1, u roku 30 dana od dana dostave ovog rjesenja. TuZba se predaje navedenom
upravnom sudu neposredno
dostavlj a elektronidki.

u pisanom obliku, usmeno na zapisnik ili e po5tom, odnosno

3

l

Pelivan

DOSTAVITI:

l. Impol-TLM d.o.o., Ulica Narodnog preporoda lZ,22000Sibenik
2. Odevidnik okoli5nih dozvola, ovdje
3. DrZavni inspektorat, Sgktor zanadzor za5tite okoli5a, za5tite prirode i vodopravni nadzor,

Subiieva 29,Zagreb
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KNJIGA UVJETA OKOLISNE DOZVOLF. ZAPOSTROJENJE
Impol-TLM d.o.o.

Dokumenti koji se primjenjuju pri odredivanju mjera iz procesnih tehnika i uvjeta:

Re.
br.

RDNRT dokument / NRT zakljuiak Kratica
Objavljen
(datum)

I

PROVEDBENA ODLUKA KOMISIJE (EU) 2016/1032 od 13. lipnja 2016. o
utvrdivanju zakljudaka o najboljim raspoloZivim tehnikama (NRT-i) za industrije

obojenih metala u skladu s Direktivom 20l0l75lEU Europskog parlamenta i Vijeca
(COMMISSION IMPLEMENTING DECISION (EU) 2016/1032 of 13 .Iune 2016

establish,ing best available techniques @AD conclusions, under Directive
2010/75/EU of the European Parliament and of the Council, for the non-ferrous

metals industries)

BATC
NFM

lipanj,
2016.

2
Referentni dokument o najboljim raspoloZivim tehnikama za emisije iz skladiStenja

(Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage)
BREF
EFS

srpanJ

2006.

)
Referentni izvje5taj o praienju emisija u zrak i vode iz IED postrojenja
(Reference Report on Monitoring of Emissions to Air and Water from IED
Installations)

ROM
srpanJ,
201 8.

1. TEHNIKE VEZAI\E ZA PROCES U POSTROJENJU

1.1. Procesne tehnike

Glavna djelatnost postrojenja prema Prilogu I. Uredbe, potpada pod todku 2.5.(b) Prerada

obojenih metala - taljenje, ukljuiujuti i legiranje obojenih metala, ukljuiujuti oporabliene

proizvode i lijevanje u talionicama obojenih metala, kapaciteta taljenia preko 4 tone na dqn za

olovo i kadmij ili preko 20 tona na dan za sve druge metale.

Glavna djelatnost postrojenja obavlja se u postojedoj ljevaonici kapaciteta 145 t/danu (50.000

tlg), te u novoj ljevaonici kapaciteta 580 t/danu (200.000 t/g).

Izravno povezane aktivnosti izvanPriloga I. Uredbe koje se provode unutar postrojenja su topla

valj aonica, hladna valj aonica, valj aoni ca folij a.

Sve aktivnosti u postrojenju provode se u skladu s dokumentacijom koja proizlazi iz
certjficiranog sustava upravljanja okoli5em (ISO 14001:2015) (BATC NFM: Nftf 1.) i sustava

upravljanja kvalitetom (ISO 9001 :20 1 5).

Postoi,eda lievaonica oznaka L.' Prilog 1.

Osnovni tehnolo5ki proces koji se u pogonu ljevaonice obavlja je lijevanje aluminijskih blokova

i njihova obrada.

Proces zapodinje dopremom pripremljenih sirovina: kruZnog (povratnog) aluntinija iz
valjaonica i ljevaonica te aluminijskih ingota i predlegura.lJlazne sirovine dijele se na primarni

i povratni aluminij.

U staroj ljevaonici koriste se primarni aluminij (ingoti), kruZni povratni aluminij (tehnolo5ki

otpad) i predlegure (legirni elementi). Ingotima i predlegurama upravlja nabavni odjel na

temelju tehnidkih specifikacija koje definiraju kemijski sastav i druge uvjete isporuke (BATC

NFM NRT 3a., 82.a., 83.a., 84.a.) (uujet 1.2.2.). KruZni povratni aluminij (tehnolo5ki otpad)

klasificiran je prema dokumentu PTP 289 - Tehnolo5ki otpad Impol.TLM. Te vrste sirovina

nastaju unutar svih proizvodnih pogona Impol-TLM. Dodatno, lijevani blokovi mogu se

proizvoditi u staroj ljevaonici Impol-TLM, u ljevaonici u Sloveniji ili nabavljati od europskih
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proizvodada, pri demu se primjenjuju tehnidke specifikacije koje dehniraju sastav, dim enzije i
ostale zahtjeve.

Sirovine se skladiSte u skladu s njihovim fizidkim karakteristikama i vrstom legure. Kompaktni
oblici kao Sto su otpiljci, krokodili, svitkovi i limovi smjestaju se u otvorena, natkrivena ili
zatvorena skladi5ta, dok se rasuti ili lako rasipivi materijali (npr. briketi, strugotina, big bag
vreie sa sitnim frakcijama) pohranjuju iskljudivo u zatvorene ili natkrivene prostore, odvojeno
prema vrsti legure (BATC NFM NRT 7 .a,7.c) (Prilog 2, N6 i N7).

Legirni elementi skladi5te se unutar ljevaonice, u manjim pakiranjima poput kartonskih ili
drvenih kutija te paleta slaganih vreiica, uz odgovarajudu za5titu ambalaile od vlage. Ostali
materijali za proces lijevanja pohranjuju se u skladi5tima na paletama, podloZnim daskama ili
u big bag vre6ama (BATC NFM NRT 7.b). Legirajudi elementi dolaze u obliku ingota ili praha,
pakirani u plastidne ili papirnate vre6ice (BATC NFM NRT 7.c i7.d).

Skladi5te ulaznih sirovina smje5teno je u neposrednoj blizini proizvodnog prostora, dime se
smanjuje potreba za unutamjim transportom (BATC NFM NRT 8.g). Prijenos sirovina do
talionidkih pe6i odvija se pomoiu vilidara. Punjenje sirovina vr5i se izravno u peii ili putem
uredaja za punjenje (BATC NFM NRT 3.c).

Sirovine su oznadene podacima o sastavu i masi radi kvantitativne kontrole unosa u pe6i, a
nadin punjenja i oblik materijala prilagodeni su kako bi se sprijedilo rasipanje i pad s visine
(NRT 8j). Proizvodni prostor se redovito disti, dime se osigurava uredno i sigurno radno
okruZenje (BATC NFM NRT 8.o).

U procesu taljenja koristi se iskljudivo disti aluminij - blokovi aluminija i strugotine aluminija
(kao i ostali povratni aluminij) koje nastaju u tijeku procesa obrade bloka aluminija i valjanja
traka i folija na samoj lokaciji, a koje nisu onedi5dene uljima i organskim tvarima (BATC NFM,
NRT 9.a., NRT 82.a.). Priprema tehnolo5kog ostatka wSi se u pogonima valjaonica, presanjem,
sakupljanjem, rezanjem ili punjenjem vreia za isjedke ("leptire"). Temeljem plana lijevanja sa
skladi5ta se intzima potrebni materijal koji se kvantitativno odreduje procjenom i vaganjem,
sortira se prema vrsti i leguri te se oznadava i sortira u obliku pogodnom zalarhiranje (BATC
NFM, NRT 3.c.). Pripremljeni materijal (kruti uloZak) se vilidarima i strojem za Sarhiranje
dovozi do vrata talionidkih plamenih pe6i (TP2, TP3 ilili TP4). Radnici ljevaonice otvaraju
vratana pe6i kako bi se u nju SarZirao kruti uloZak. U postrojenju se koriste pe6i s poklopcima
(vratima) koje su zatvorena tijekom taljenja. Otvaraju se samo vrlo kratko tijekom punjenja,
mije5anja i uzimanja uzoraka (BATC NFM, NRT 78.c.). Istovremeno su u radnom reZimu
najvi5e dvije peii. Talionidke pe6i kao gorivo koriste prirodni plin.

Nakon punjenja talionidke pedi s aluminijem u nju se ubacuju talila i po potrebi legirni elementi
koji se mije5alicom pomijesaju s metalom (BATC NFM, NR7" 3.b.). Tijekom procesa taljenja
radnik rudno pomodu pjenilice obraduje talinu te s povr5ine tekuieg metala skuplja i vadi okside
(Sljaku/zguru) u posudu koja se nalazi ispred vrata peii.

Tijekom taljenja kontrolira se temperatura pe6i i taline i uzimaju se probe za kemijsku analint
(BATC NFM, NR7" 3i.). Nakon analize u laboratoriju i potvrdetralenog kemijskog sastava
taline, preko Zljebova se obavlja preljev taline iz plamene talionidke pe6i u indukcijsku ljevadku
pe6 (Lp-3 ili Lp-a).

U indukcijskoj ljevadkoj pe6i se obavlja daljnja obrada tekuieg metala - rafinacija dusikom,
obrada taline talilima, modifikacija i korekcija kemijskog sastava, homogenizacija te skidanje
oksida (Sljake) s povr5ine. Prije podetka lijevanja ljevad i upravljai lijevanja pripremaju i
provjeravaju ljevalicu, kokile, posudu za otplinjavanje i rafinaciju taline (Alpur) ikeramidki
flter zafino di56enje taline. Ako su svi uvjeti za lijevanje osigurani, upravljad lijevanja upuiuje,
preko procesnog radunala, lijevanje u aluminijske blokove traLene legure i dimenzije.
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Postavljaju se Zljebovi na ljevalicu, priprema se ljevalica, provjerava se funkcionalnost
hidraulidkog uredaja za drzanje i spu5tanje stola, dovoze se kalupi (kokile) i postavljaju na

ljevalicu te se prije postavljanj alalnogdna provjerava tlak vode koja prolazi kroz rupice kokila,
provjeravaju se dizne i plovci, kontrolira se razina vode u bazenu te se nakon provedenog
brtvljenja, centriranja i zagrijavanja, ukljuduju komande za nagibanje (izlijevanje) ljevadke
pe6i, kontrolu brzine spuStanja stola, kontrolu brzine protoka rashladne vode i brzine dotoka
metala (ljevalica je automatizirana tako da sustav automatski kontrolira i pode5ava te
parametre) (BATC NFM NRT 3.d.). Po zavr5enom lijevanju pei se vraia u prvobitni poloZaj,

Odljevci se nakon hladenja u ljevadkom bazenu mosnom dizalicom prenose u pogon i odlaZu

napredvideno mjesto radi daljnje obrade. Blokovi se dizalicom odlaZu natransporter (kotrljade)
kojima se dopremaju do pile za blokove. Pilom se odreZu krajevi (otpiljci) blokova. Otpiljci se

skidaju s kotrljada, a ispilani blokovi transportiraju na kotrljadama do glodalice kojom se skida
sloj metala s gornje i donje strane bloka (glodalica je u nastavku pile). Tako obradeni blokovi
se oznadavaju i vilidarom odlaZu na predvideno mjesto u hali radi daljnjeg transporta u toplu
valjaonicu.

U procesu pilanja i glodanja blokova nastaje tehnolo5ki ostatak piljevina i strugotina koji se

pneumatskim cjevovodom odvode u silose. Nastanak piljevine je povezan sa procesom pilanja
koji se odvija u ljevaonici. Proces pilanja ima zatvoreni sustav odsisa i skladi5tenja piljevine na

nadin da se piljevina na samom stroju odsisava te se putem ventilatora potiskuje cjevovodom
do silosa koji je zatvoret te ima filtere (NRT 7.a,8.a,8.c.). Nakon skladi5tenja piljevine u
silosu, transporterom je mogu6 prijenos materijala do londaste peii na pretop ili punjenje Big
Bag vreda (NRT 7 .c).Iz silosa se piljevina i strugotina dovodi u talionidku elektroindukcijsku
londastu pei lp-61. Nastala talina se ulijeva u lonac i direktno puni u talionidke pedi ili ulijeva
u ljevadke kalupe. Rasuta piljevina i strugotina se pre5a u kockaste oblike ili puni u velike vre6e

i kao takvi se pune u talionidke pedi.

Rashladni sustav
Tijekom lijevanja aluminijskih blokova, za hladenje kokila, odnosno blokova, u ljevadkom
bazenu se koristi rashladna voda koja cirkulira u zatvorenom rashladnom sustavu i hladi se,

preko izmjenjivada topline, s bodatom vodom izzdenca RaZinka (BATC NFM, NRT 14.b. i
14."f.). Rashladeni rashladni medrj se vrada u sustav hladenja dok se zagrijana bodata voda po
zavr5enoj izmjeni topline u kompletnoj kolidini ispu5ta u odvodni kanal RaZinke te zavr5ava u

uvali Podsolarska putem ispusta Vl. U recirkulacijskom sustavu se zbog isparavanja javljaju
gubici koji se nadoknaduju pitkom vodom iz gradskog vodovoda.

Nakon izgradnjenove ljevaonice, ne koristi se vi5e bodata voda, a rashladni sustav lijevadkog
stroja stare ljevaonice (sekundarni krug) bit 6e spojen na novi zatvoreni rashladni sustav nove
ljevaonice (BATC NFM, NRT 14.b. i 14.f).

Novi rashladni sustav, koji ie biti izgra{en u sklopu nove ljevaonice, zadovoljavat ie potrebe
za hladenjem tehnolo5ke vode obje ljevaonice, kao i valjaonice. Priprema svjeZe rashladne vode
bit ie zajednidka za sve sustave, dok 6e sustav hladenja nove i stare ljevaonice biti odvojen od
sustava hladenja valjaonice (BATC NFM, NRT 14.b. i I4.f).

Nova lievaonica (planirano) oznaka N1.' Prilog 2.

U sklopu nove ljevaonice aluminija, sve ulazne sirovine - ukljuduju6i primarni aluminrj,
sekundarni aluminij iz vanjskih izvora, interni povratni (kruZni) aluminij, Sljaku i legirne
dodatke - skladi5tit 6e se u zatvorenom skladiSnom objektu (objekt N2 prema Prilogu 10)(NRT
7.a).
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Skladi5ni prostor bit ie izravno povezan s proizvodnim pogonom, dime se smanjuje potrebaza
dugotrajnim internim transportom i smanjuje rizik od rasipanja materijala (NRT 8.g).
Manipulacija i transport sirovina unutar pogona obavljat 6e se pomodu vilidara i utovarivada
koji su opremljeni vagama. dime se osigurava kvantitativna kontrola unosa materijala u proces.

Primarni aluminij sortira se prema distoii i skladi5ti u zatvorenim spremnicima kako bi se
sprijedilo rasipanje i kontakt s vlagom (NRT 7.a,7.b). Sekundarni aluminij iz vanjskih izvora
isporuduje se u balama ili vredama te se skladi5ti na paletama s delidnim trakama ili u
zatvorenim skladiSnim boksovima, Sto omoguiuje sigurno skladi5tenje i sprjedava raspr5ivanje
finih destica (lt{RT 7.b). Interni povratni aluminij skladiSti se u rasutom stanju u zatvorenim
metalnim spremnicima unutar skladi5ta (NRT 7.a). Legirni elementi pohranjuju se unutar
proizvodnog prostora ljevaonice u manjim pakiranjima (kartonske ili drvene kutije, palete s

vredicama) i svi su za5ti6eni od vlage kako bi se oduvala kvaliteta (NRT 7.b).

Kako bi se dodatno smanjio okoli5ni rizik, cijeli skladi5ni sustav temelji se na sljedeiim
tehnidkim i organizacijskim rjeSenjima kao Sto su ograniden broj pretovara materijala (NRT
8.q), svakodnevno diS6enje manipulativnih povr5ina i unutarnjih prometnica (NRT 8.o),
skradene i zatvorene rute prijevoza od skladi5ta do peii , uporaba vaganih transportnih sredstava
za precizno doziranje materijala u pedi

Svakodnevno se vr5i di5ienje prometnica i proizvodnih procesa (BATC NFM NRT 8.o).

Primarni aluminij ie se sortirati prema distodi. Vanjski sekundarni aluminij, koji 6e se
isporudivati u obliku bala i u vredicama, skladi5tit 6e se na paletama spojenim delidnim trakama
ili u rasutom stanju u skladi5nim boksovima. Povratni aluminij bit 6e u rasutom stanju i
skladiStit 6e se u skladiSnim boksovima.

U novoj ljevaonici tLz sve prethodno navedene sirovine koristit ie se i sekundarni aluminij, u
skladu s dokumentom PTP 000250 koji se odnosi na kontrolu i prihvat sekundamog aluminija
koji 6e se koristiti zalijevanje blokova unutar Impol-TLM (BATC NFM NRT 3, 83.a, 84.a)
(uvjet 1.2.2.).

Punjenje se odvija izravno u pe6 ili na uredaj za punjenje. Peii 6e se opremiti vlastitim sustavom
za vaganje i doziranje SarZe. Na ostalim jedinicama vaganje i doziranje izvodit 6e se putem
mjernih sustava na utovarivadima i vilidarima (BATC NFM NRT 3c.).

Taljenje sirovina u talionidkim pe6ima
Taljenje aluminijskih sirovina u pogonu provodit 6e se na detiri proizvodne linije - linijama 1 i
3 u vi5ekomomoj, a na linijama2 i 4 u jednokomornim talionidkim pedima.

Vi5ekomorne fliniie I i 3)
Na linijama I i 3 postavljene su vi5ekomorne talionidke pe6i kapaciteta 90 tona taline i dnevnog
kapaciteta taljenja od 200 tldan. Pe6i su opremljene dvama regenerativnim plamenicima snage
8 MW (BATC NFM NRT 2.b.,13.,83.b.), kapacitetom taljenja do l0 t/h, ovisno o vrsti ulaznog
materijala.

IJlazni materijal ubacuje se pomoiu automatskog uredaja za punjenje, koji sirovinu prenosi u
okno predgrijada. Tu se sirovina - ukljudujudi i onu s do 5 o/o organskih tvari - predgrijava
otpadnim dimnim plinovima. Nastali dimni plinovi ventilatorima se dovode u glavnu komoru
(BATC NFM NRT 75.a.), gdje se ostaci organskih tvari potpuno sagorijevaju na temperaturi
oko 1.000 qc i iskori5tavaju kao dodatni energent (BATC NFM NRT 13., 83.c).

Taljenje sirovine u predgrijadu odvija se uz pomo6 taline iz glavne komore, koja se pomodu
elektromagnetske pumpe dovodi na dno bodnog okna. Ped je dodatno opremljena uredajem za
skidanje zgnre. Cjelokupan proces taljenja je potpuno automatiziran, a udio kisika u pe6i se
redovito nadzire radi optimalnih uvjeta taljenja (BATC NFM NRT 82.b.).
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Jednokomorne peii (liniie 2 i 4)
Na linijama 2 i 4 nalaze se jednokomorne pe6i kapaciteta po 50 tona, svaka s parom
naizmjenidnih regenerativnih plamenika procijenjene snage 5,6 MW (BATC NFM NRT 2.b.,

13., 83.b.). Pe6i su obloZene vatrostalnim materijalom koji sprjedava gubitak topline (BATC
NFM NRT 2.1.). Za mije5anje taline koriste se elektromagnetske mije5alice (stireri) instalirane
ispod svake pe6i.

Zaj ednidke tehnidke znadaj ke
Na svakoj liniji, pedi su opremljene SarZirnim uredajemlkolica s integriranom za5titnom

haubom, koja sprjedava Sirenje dimnih plinova u radni prostor. Haube i nape iznad pedi

povezane su s uredajem za prodi56avanje dimnih plinova (BATC NRT 9i).

IJlaznimaterijal moZe se unositi u pe6i rudno pomoiu vilju5kara ili automatski preko SarZirnog

uredaja. Maksimalna radna temperatura pe6i iznosi do 1.050 "C, dok se temperatura taline
ogranidava na760'C (BATC NFM NRT 9.a., 13.).

Zbog sigurnosnih zahtjeva, ispod svih pedi predvidena su za5titna korita za prikupljanje taline
u sludaju nekontroliranog izlijevanja. Takoder, svi otvori na plinskim pe6ima su adekvatno
zatvoreni, dime se omoguiuje odrZavanje podtlaka u peinoj komori i sprjedava neZeljeno

ispu5tanje plinova (BATC NFM NRT 9.b.).

Pei za liievanie
S;"d;ii""idk" pei ima po jednu pet zalijevanje, kapaciteta 50 t. Nakon prelijevanja talina
se prodi5dava upuhivanjem inertnog plina - argona pomoiu rotorskog injektora koji ujedno

mijesa talinu (BATC NFM, NRT 3.b. i NRT 84.c.). Nakon provjere i eventualne korekcije
kemijskog sastava taline, talina se ostavlja oko 45 minuta da odstoji kako bi se osiguralo da su

destice ostale na dnu taline. Nakon toga se talina zagrijava na propisanu temperaturu pogodnu

zahjevanje (temperatura ovisi o wsti legure i,flimenziji odljevaka). Sve pe6i za lijevanje imaju
ugradenu opremu i haube za odsisavanje dimnih plinova na uredaj za prodi5davanje dimnih
plinova (ispust 235) (BATC NFM NRT f .i.).

Stroj za lijevanje:
Nakon pripreme talirie i stroja zalijevanje zapodinje postupak lijevanja. Teku6i aluminij pri
izlasku iz ljevaonidke peii sadrili.znadajnu kolidinu nedistoia (vodik, alkalni metali, primjese)
koje se uklanjaju obradom taline u uredaju zarasplinjavanje. Proces di5denja (obrade) zasnovan
je na postupku flotacije plina. Kroz rotor se upuhuje procesni plin argon i klor (kolidinski
ograniden na0,2%o ukupnog protoka) u obliku malih mjehuri6a u talinu. Za konadno uklanjanje
primjesa talina tede kroz keramidki filter koji se mijenja za svaku SarZu.

Lijevanje blokova provodi se na stroju zalijevanle s pet mjesta zalijevanje (kokila). Nakon
zavr5etka lijevanja, blokovi iz ljevadkog stola se premje5taju mosnom dizalicom na za to
predvideno mjesto i slijedi postupak ponovnog pripremanja ljevadkog stola i lijevanje sljedede

SarZe.

Za podmazivanje alata za lijevanje koristi se tehnolo5ko ulje koje pri kontaktu s tekudim
metalom izgoi.

Pilienie i slodanie blokova
Nakon zavr3etka lijevanja slijedi postupak obrezivanja blokova pri demu se zbog tehnolo5kih
potreba odvajaju oba kraja bloka. Strugotine se ponovno koriste u procesu ljevaonice, a

obrezani i oglodani blokovi se transportiraju u pogon valjaonice.
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Uredai za ie dimnih nlin (planirano) oznaka N5., Prilog 2.

U sklopu nove ljevaonice instalirat ce se uredaj za prodi5iavanje dimnih plinova koji ie raditi
na principu diS6enja plinova na tkaninskim vreiama na koje se dodaje aktivni ugljen i vapno
(desomix HK95) (BATC NFM, NRT 9.i., 83.e, 84.b.). Tkininsk" u.Li. se nalaze u delidnim
komorama. Usisavanje dimnih plinova osigurava frekvencijski vodeni ventilatori. Regulacija
odnosno brzinavrtnje ventilatora vezana jena konstantni podtlak u dovodnim cjevovodima. Na
uredaj za prodiSdavanje dimnih plinova bit ie spojene sve peii za taljenje i lijevanje iz nove
ljevaonice, kao i uredaji za pre5anje Sljake. Cijevi su podijeljene na hladnu i toplu liniju. pe6i
su povezane izravno na topli vod, dok se na hladnom vodu skupljaju dimni plinovi koji nastaju
iznadvratape6i i pre5e za pre5anje Sljake.

Uredaj za prodi5iavanje dimnih plinova sastoji se od sljedeiih komponenata: cjevovod vrudih
dimnih plinova iz peli, cjevovod hladnih otpadnih plinova obuhvadenih iznad vrata pe6i
tijekom SarZiranja i di5denja pe6i, ciklon za izludivanje vrudih destica iz plinova, suhi filtar,
frekventno regulirani ventilatori, sistem za doziranje i recirkulaciju aditiva, koji ukljuduje i
silos, ispuh (dimnjak) uredaja ukljuduje elemente za prigu5ivanje nukarada glavnih ventilatora
i platformu za izvodenje emisijskih mjerenja, sistem za iznos filtrime pra5ine i otpadnoga
aditiva te njihovo punjenje u "big-bag" vre6e, elektro oprema za upravljanje i nadzor ruda
uredaja.

Rashladni sustav (planirano) oznaka N4., prilog 2.

U sklopu nove ljevaonice zapotrebe hladenja odljevaka na stroju zalijevanle izgradit de se
zatvoreni rashladni sustav kojim ie biti osigurana najmanja potro3nja vode. Rashladni stup 6e
naizlaznoj strani imati postavljene eliminatore kapljica pomodu toiin ee se sprijediti emisija
kapljica uzrak, a bit ie opremljeni i s regulacijom frekvencije ventilatora i priguSivada dime de
biti postignutaniLa emisija buke u okoli5.

Iako je rashladni sustav zatvorenog tipa, rashladni tornjevi bit 6e djelomidno otvoreni.
Tehnolo5ka voda za hladenje ulazit ie u gornji dio rashladnog tomja te ie se okomito spu5tati
kroz PVC saie do donjeg dijela tomja. Istodobno, zrak zahladenje upuhivat 6e se s dnatomja
prema gore, takoder kroz PVC sa6e, pomodu frekventno kontroliranih ventilatora. Na taj nadin
ostvaruje se udinkovitarazmjenatopline. Ohladena voda prikupljat 6e se na dnu tomja i otjecati
u sabirni bazen, dok 6e rashladni zrakizlazitikroz gomje otvore tornja.

Tijekom lijevanja voda se izvladi iz odljevne jame stroja za lijevanje izravno u rashladne
tornjeve, nakon kojih se ispu5ta u spremnik smje5ten ispod rashladnog tornja. Iz spremnika ie
voda za potrebe hladenja tijekom lijevanja ponovno biti pumpananatragu stroj zalijevanje.

Novi rashladni sustav primjenjivat 6e se i u radu postojeie ljevaonice i dalje u radu nove
ljevaonice.

Uretlai za proii5davanie otpadnih voda (planirano)

Za potrebe prodi5davanja tehnolo5kih voda koristit ie se novi interni uredaj za prodi56avanje
voda. Sve otpadne vode iz rashladnog sustava ljevaonica, tople valjaonice, hladne valjaonice i
valjaonice folija 6e se odvesti u podzemni betonski sabimi spremnik iz kojeg se voda crpi kroz
pumpu u spremnik za talolenje, pri demu dodavanje flokulanata i polielektrolita osigurava
sedimentacijn/taloZenje suspendiranih destica (BATC NFM, NRT ID.
Mulj koji se sakuplja u sabirnom spremniku se pumpa na filtar preSu i predaje ovla5tenoj osobi
za gospodarenje otpadom, a otpadna voda izfiltar pre5e se vratanazadu sabirni spremnik.
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Voda iz spremnika za talolenje prolazi kroz pjeSdani filter i u sludaju poviSenih metala kroz
selektivne i neutralizirajude ionske izmjenjivade (uklanjanje te5kih metala, omek5avanje vode)
pumpa se u spremnlkzaneutralizaciju. U rezervoaru zaneutralizaciju se korigira pH vrijednost
dodavanjem natrijeve luZine NaOH. Zbog mogudnosti, da otpadne vode iz rashladnog sustava

i filtar pre5e i otpadne vode nakon neutralizacije sadrZavaju odredene mehanidke nedisto6e i
povremeno poveiani sa&Laj slobodnog klora predvidena je konadna obrada otpadnih voda kroz
sigurnosti pje5dani filtar i filtar sa aktivnim ugljenom. (BATC NFM, NRT 17)

Otpadna voda se iz kompenzacijskog rezervoara pumpa kroz navedene sigurnosne filtere u
sabimi preljevni bazen nakon dega se ispuSta u sustav javne odvodnje (ispust V2).

Kapacitet uredaja za prodiSiivanje otpadnih voda slijedi maksimalni kapacitet ljevaonice i
valjaonice gdje je predvideno da ie se na godi5njoj razini potro5iti do 1 m3/t proizvoda.

Topla valiaonica oznaka 2., Prilog 1.

Blokovi se dovoze iz ljevaonice i odlaZu na pod ispred plinskih progurnih peci za zagrijavarye
i homogenizacljublokova P-61 (ispustZIT), P-62 (ispustZl5), P-63 (ispustZ34) u kojima se

vrSi zagrijavanje ili homogenizacija blokova u ovisnosti od propisane i unaprijed utvrdene
recepture termidke obrade.

Mosnom dizalicom se blokovi postavljaju naulazni stol pe6i P-62 (ispustzls) i ulaznu prugu
pedi P6l (ispust Zl7) lP63 (ispust 234) i guradem blokova ulaLu u pei gdje se odvija termidka
obrada i priprema zatoplo valjanje. Po izlazuizpeli blokovi se uz pomo6 prekretadaipodizada
postavljaju na kotrljade valjadkog stana. Valjanje toplo valjane trake odvija se na toplom
valjadkom stanu V-24 (ispusti toplog valjadkog stana sjever (ispust Zl4) ijug (ispust Z16))
kojim se upravlja komandam a iz upravljadke kabine.

Upravljad valjadkog stana prije podetka valjanja provjerava podatke o transportnoj jedinici -

TRJ (dimenzije bloka, zavr5ne dimenzije svitka i leguru). Prije podetka valjanja potrebno je
napraviti kalibraciju vallaka, a potom je potrebno napraviti "Ghost rolling" kako bi se valjadki
stan zagrijao i pravilno pozicionirao za valjanje. Tijekorn valjanja pazi se na tehnidko
tehnolo5ke parametre valjanja i kvalitetu toplo valjanje trake. U procesu valjanja vr5i se

odsijecanje podetka i kraja trake kao i rubno obrezivanje iste, ako je tako zadano po radnom

nalogu. Valjci se hlade uljnom emulzijom, a poslovoda sustava emulzije i filtera valjaka
sustavno vodi brigu o sustavu i filterima te o stanju demineralizirane vode i opreme. Brine se o

stanju emulzije i filtera emulzije. U suradnji s procesnim inZenjerom, nakon obavljene
laboratorijske analize vr5i se dodavanje ulja, vode ili aditiva. Zavrijeme di5ienja filtera valjak
radi preko Bypass filtera. OnediS6ena emulzija sa strojeva se prodiSdava na sustavu s filterima
i ponovno vra1a u proces valjanja u zatvorenom sustavu. Prilikom valjanja zbog pove6ane

temperature dolazi do isparavaqja uljnih para, paje za odsis nastalih para instalirana odsisna
napa s ventilatorom povezana ventilacijskim kanalom sa slobodnom atmosferom (ispusti Zl4 i
zt6).

Zbog poLarnih opasnosti (mogudnost zapaljenja uljnih para radi nepredvidenog iskrenja i
zagrijavanja tijekom valjanja) valjadki stan je opremljen stabilnim sustavom za vatrodojavu i
automatsko ga5enje poLara s COz i vodom uz stalno nazodnog vatrogasca. Opasnost od poZara

nesto je manja nego na ostalim valjadkim stanovima j er se za hladenje ne koristi disto valjadko
ulje nego emulzija. Zaditav postupak toplog valjanja i kvalitetu toplo valjane trake od presudne

su vaZnosti kvalitativne performanse valjaka (bombirung i kvaliteta povr5ine valjaka -
hrapavost, tvrdoda itd.). O montaZi i kvaliteti valjaka na Y-24 brinu se radnici brusionice
valjaka. Sklop valjaka se demontira s valjadkog stana i kolicima dovozi u brusionicu valjaka
gdje se demontira i dizalicom postavlja na brusilicu valjaka na kojoj se obraduje na zahtijevane
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dimenzije. Za vijeme bruSenja kontrolira se kvaliteta bruSenja i bombirung. Po zavr5etku
bruSenja valjak se dizalicom skida sa stroja i postavlja na nosade gdje se kompletira i konzervira
protiv korozije.

Pripremljeni valjci se prema zahtjevima tehnologije valjanja dekonzerviraju i uz upotrebu
dizalice montiraju u slog koji se Sinskim kolicima prevozi do valjadkog stana gdje se montira.
Posada valjadkog stana zajedno sa strojnim odrZavanjem vrSi montaZu i demontaZu valjaka na
valjadkom stanu valjaka.

Topla valjaonica ima i svoju sluZbu odrLavanja koja obavlja remonte, servis i popravake
postrojenja i instalacija u pogonu tople valjaonice i u radionicama odrlavanja.

Nakon toplog valjanja, toplo-valjanaftakamoZe se prodati kao gotov proizvod ili sluZiti kao
poluproizvod za daljnju preradu u hladnu valjaonicu.

Hladna valiaonica oznaka 3., prilqg l.
SloZeni, sortirani i oznadeni svitkovi iz tople valjaonice se dalje prenose u pogon hladne
valjaonice. Svitkovi se prenose dizalicom kojom s poda, daljinski, upravlja radnik valjaonice
uz pomoi klijeSta za transport na valjadki stanY-2} (ispust Zl3).

U zavisnosti od namjene materijala i propisanog tehnolo5kog postupka svitkovi nakon hladnog
valjanja mogu i6i na termidku obradu - zagrijavanje. Zagrijavanje se obavlja u pe6i za Larenje
svitkova sa za5titnom atmosferom PP-5 (ispust Zl8) I .PP-6 (ispust 233) i pedima bez zafititne
atmosfere PP4IPP-} (petii bez ispusta). SaiZiranje peii vrsi seuredajem ialarLkanje. Nakon
provedenog larenia stalak sa svitkovimaizvladi se iz peii i svitkovi se stavljaju na mjesta za
hladenje.

Svitkovi koji idu na valjanje dizalicom se prenose na ulazni sustav valjadkog stana V-22. Na
ispustu Zl3 nastaju emisije otpadnih plinova nastalih hladnim valjanjem na valjadkom stanu
V-22. Valjadkim stanom upravlja prvi upravljad komandamaizupravljadke kabine. Na ulaznoj
strani se svitak hidraulidkim uredajem namje5ta na ulazni odmatad, traka se uvodi na valjke.
Tijekom valjanja stalno se kontroliraju dimenzije preko mjerada debljine na izlaznoj strani te
kvaliteta powSine. Na izlaznoj strani traka se namotava na izlazni namatad s kojeg se po
zavr5etku valjanja svitak skida hidraulidkim uredajem i postavlja naizlaznitransportni sustav.

Valjci i traka se za vrijeme vafianja hlade valjadkim uljem. Spremnik ulja je izvan hale
valjabnice, dok su u podrumskim prostorijama, ispod valjadkog stana, uz hidrauliku za stan i
transportni sustav i sabirni spremnik valjadkog ulja sa crpkama. Uz stan je i postroj enje za
fi ltriranje valjadkog ulj a.

Prilikom valjanja, zbog poveiane temperature, dolazi do isparavanja uljnih par apa jeinstalirana
odsisna napa povezana ventilacijskim kanalom sa ventilatorom zaispuh u slobodnu atmosferu.
Zbogpolamih opasnosti (mogu6nost zapaljenja uljnih para radi velikog trenja i iskrenja tijekom
valjanja), valjadki stan je opremljen stabilnim sustavom za vatrodojavu i automatsko ga5enje
poLara s COz, uz stalno nazodnog vatrogasca.

Isto kao i kod toplog valjanja i ovdje su za ditav postupak valjanja i kvalitetu valjane trake od
presudne vaZnosti kvalitativne performanse valjaka (bombirung i kvaliteta povr5ine valjka) o
demu se brinu radnici brusionice valjaka (poslovoda, brusad).

U brusionici se valjci dizalicom postavljaju na stroj za bruSenje valjaka, priprema se stroj,
centrira valjak, odreduje bombirung i brusni alat. Zavrijeme bru5enja kontrolira se rad strojai
preciznost bruSenj a mjerenj em dimenzij e valjka.
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Po zavr5etku bruSenja valjak se konzervira protiv korozije, skida se sa stroja dizalicom i
postavlja na stalak. Pripremljeni valjci se dizalicom postavljaju na Sinska kolica, izvoze iz
brusionice te vilju5karom ili dizalicom prevoze do valjadkog stana gdje ih montiraju radnici
odrLavanla.

Ukoliko se radi o alu traci kao finalnom proizvodu, svitci se s valjadkog stana dizalicom, nakon

obrade na Skarama za rubno rezanje, na kojima se traka rubno obrezuje i dovodi na Zeljenu

Sirinu i duZinu, prenose do pedi za Larenje, na termidku obradu. To su elektrootpome peli za

Zarenje.

Nakon Larenja svitci se na stalcima hlade u hali slobodno ili prisilno pomo6u ventilatora.
Ohladeni svitci prenose se na pakiranje, gdje se stavljaju na palete, omotavaju papirom i PVC
fo I ij om te o si gurav aju zatezanjem d elidno m trakom.

Ukoliko je traka namijenjenazaYaljaonicu tankih traka i folija, svitci s valjadkog stana idu na

Skare za rubno obrezivanje (MC-l).

U sludaju proizvodnje alu limova, svici se dizalicom i vilidarom transportiraju na zavr5nu

obradu. U hali se nalazi linija ravnalice limova RL-2.

Na ravnalici svitak se dizalicom postavi na paletni sustav, a zatim na odmatad. Traka se na

stroju prvo rubno obrezuje na zadanu Sirinu. Obrezani dijelovi trake sjekadima se usitnjavaju i
transporterom prebacuju u sanduk za prikupljanje Skarta. Traka se ravna i lete6im Skarama

popredno sijede nazadane duZine limove te se na kraju linije limova slaZu pomodu slagalice na

paletu, jedan na drugi.

lnezani limovi se automatski pakiraju i slaZu na palete i dizalicom odnose naprazni prostor,

odakle ih vilidar transportira u skladi5te gotove robe.

Valjaonica ima sluZbu odrZavanja koja obavlja remonte, servis i popravke postrojenja i
instalacija u pogonu valjaonice traka i limova i u radionicama odrlavania.

Valiaonica foliia oznaka 4.0 Prilog 1.

Dio proizvodaizHladne valjaonice vilidarima se prevozi na daljnju preradu u Valjaonicu traka
i folija. Materijal koji vilidari dovoze u halu ide na valjadki stan za tanke trake V-33 (ispust

209), ili prije na meduZarenje u pedi sa za5titnom atmosferom PP-3 (ispusIzlg) i PP-4 (ispust

220), ako to zahtjevatehnologija. Dizalicom i motornim klijestima svitkovi se slaZu na stalak

koji se SarZirnim uredajem ume6e u pedi.

Nakon termidke obrade o?areni svitkovi se vade iz pe6i i dizalicom prenose na nosade za

hladenje gdje se hlade prirodnim ili prisilnim putem. Nakon hladenja svitkovi se prenose

dizalicom na ulazni odlagad valjadkog stana V-33 (ispust 209). Potom se hidraulidkim
uredajem postavljaju na ulazni odmatad te se traka uvodi pod valjke. Tijekom valjanja stalno

se vizualno kontrolira namatanje trake te kvaliteta povr5ine, a debljina trake mjeri se na izlazu
rendgenskim mjeradem debljine. Na izlamoj strani traka se namotava na izlazni namatad s

kojeg se po zavr5etku valjanja nakon nekoliko prolaza svitak postavlja na izlazni odlagad.

Nakon valjanja dio proizvoda ide na cirkularne Skare za rubno i uzduZno dijeljenje i obrezivanje
(MC-3) ako je svitak zavr5ni proizvod. Dio proizvoda ide na stroj (KRR-2) na kojoj se traka
rubno obrezuje i popredno rele natraZene dimenzije proizvoda.

Drugi dio proizvoda s V-33 (ispust Z;09) ide na folijske valjadke stanove VF-l (ispustZl0) i
VF2 (ispustZll) na kojima je tehnologija pribliZno ista kao i na V-33 (ispustZ0g). Valjci na

valjadkim stanovima hlade se valjadkim uljem u koje se dodaju aditivi koji prilikom valjanja
zbog povedane temperature isparavaju. Za odsis nastalih para iznad valjadkih stanova V-33
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(ispust 209) i VFI (ispust Zl0) instalirane su odsisne nape povezane ventilacijskim kanalom
na ventilatore za ispuh u slobodnu atmosferu. Zbog polamih opasnosti valjadki stanovi su
opremljeni stabilnim sustavom za vatrodojavu i automatsko gaSenj e po?ara s COz uz stalno
nazodnog vatrogasca

Za Eitav postupak valjanja i kvalitetu valjane trake, odnosno folije, od presudne su vaZnosti
kvalitativne performanse valjaka (bombirung i kvaliteta povr5ine valjakaj. Valjci se dizalicom
otpremaju do brusionice i zatim kolicima uvode u istu gdje se dizalicom postavljaju na stroj za
bru5enje valjaka, priprema se stroj, centrira valjak na stroju, adaptira se bombirung te odreduje
brusni alat. Za vrijeme bruSenja kontrolira se rad stroja i preciznost bruSenja mjerenjem
bombirunga. Po zavr5etku bruSenja valjak se konzervirazazastituod korozije, skida se sa strda
dizalicom i postavlja na stalak.

Pripremljeni valjci se dizalicom postavljaju na stol zamontahugdje se izvr5i montaLa,a potom
kolicima izvezu na mjesto za odlaganje. Na folijskim stanovima vr5i se valjanje jednosthke i
dvostruke folije tako da ista nakon valjanja ide na Skare za rczdvajanje i dijeljenje (H-15), gdje
se folija razdvaja, rubno obrezuje i uzduZno dijeli na zadanu Sirinu. Skare za razdvajiije
posluZuju se dizalicom

Aluminijski ostaci se pneumatskim transportom odvode u postrojenje za pre5anje, gdje se isti
preSa i slaZe na palete te odvozi na ponovno pretapanje u ljevaonicu u Slovenskoj Bistrici. U
sklopu prematanja i dijeljenja folija je i pila za rczanje cijevi (Spula) za namatanje folije u
kojemu se delidne cijevi rei:tti pripremaju na potrebnu duZinu.

Folija nakon nzdvajanjtai dijeljenja ide na termidku obradu u peiima zazavrlno Larenjefolija
PF-1 (ispustZ2l), PF-2 (ispustZ22), PF-3 (ispustZ23),PF-4 (ispustZ24) i PF-5 (ispust Z2i).
Svitkovi se prvo mosnom dizalicom slaZu na nosade, a zatim se hidraulidnom portalnom
dizalicom nosadi slaZu na postolju te se SarZirnim uredajem stavljaju u ped. Nakon termidke
obrade postavljaju se postolja za hladenje gdje se hlade strujom zrakaventilatora. Po zavrsenom
hladenju svitkovi folije se odvoze na pakiranje. Malom portalnom dizalicom svitkovi se
postavljaju na stol za pakiranje, omotaju se papirom i PE folijom, postavljaju na palete ili u
sanduke te se pomo6u rudnog stezadaosiguravaju plastidnom trakom. Gotove palete se predaju
u skladi5te gotove robe, a folija u sanducima ostaje u pogonu do otpreme

Na ispustima valjadkih stanova V33 (ispust Z0g) i VF1 (ispust Zl0) primjenjuje se sustav za
prodiSdavanje i rekuperaciju uljnih para AirPure kojim se provodi odvajanje uljnih parc iz
tehnolo5kog procesa. Primjenom navedenog sustava omoguduje se znadajan poviat valjadkih
ulja natrag u proces te smanjenje emisija ukupnog organskog ugljika (TOC) ,t ,rak. Nu
navedenim ispustima 209 izl\ primjenjuje se i sustav za rektihkaciju valjadkog ulja Roilpure,
kojim se osigurava oporaba i ponovna uporaba rabljenog valjadkog ulja u postojedem
tehnolo5kom procesu. Postrojenje za obradu uljnih para sastoji se od sustava AirPure i Roilpure
skid jedinica, prodistala zraka (skruber), sustava hidraulidkog transporta ulja te sustava
pneumatskog transporta s ventilatorima za odsis i dovodenje uljnih para do prodistada zraka.
Tijekom rada sustava, uljne pare s valjadkih stanova prikupljaju se i vode naprodistale zraka
(skrubere), gdje se ispiranjem odvaja ulje koje se dalje usmjerava u postrojenje za destilaciju.
U destilacijskqm postrojenju provodi se razdvajanje obnovljenog valjadkog ulja koje se utilu
u proizvodni proces te ulja za ispiranje. Primjenom navedenih sustava osigurava se.zadrLavanje
emisija TOC-a unutar propisanih granidnih vrijednosti emisija, a ujedno se sprjedavaju gubici
valjadkog ulja jer se uljne pare ukapljuju te se primjenom sustava za rektifikaciju ulja Roilpure
omoguiuje oporaba i ponovna uporaba valjadkog ulja.

Sustav za prodi56avanje i rekuperaciju uljnih para, opisan za ispuste valjadkih stanova V33
(209) i VFl (Zl0), u jednakom se opsegu primjenjuje i na hladnom valjadkom stanu V-22
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(ispust Zl3),koji se nalazi u sklopu postrojenja hladne valjaonice. Time su emisije s navedenog
ispusta obuhvadene istim mjerama sprjedavanja i smanjenja emisija uzrak.

OTPADNE VODE

Na lokaciji postrojenja nastaju sljede6e otpadne vode:

Otpadne rashladne vode iz postojedeg sustava rashlade, koje predstavljaju zagriianu bodatu
vodu nakon izmjene topline, u potpunosti se ispu5taju u odvodni kanal RaZinke te zavrSavaju

u uvali Podsolarska putem ispusta Vl (BATC NFM, NRT 15). Nakon prestanka kori5tenja
zagrijane bodate vode zarad postoje6e ljevaonice i prelaska na novi rashladni sustav, ispust
Vl vi5e se nede koristiti za rashladne vode, vei de.ostati u funkciji iskljudivo za vi5ak
oborinskih voda nakon rasteretne gradevine, koje se ne mogu prihvatiti u sustav javne

odvodnje. Oborinske vode prije ispu5tanja u more se prodi5davaju na separatoru.

Industrijske otpadne vode iz novog rashladnog sustava ljevaonica i valjaonica 6e se

prikupljati i obradivati na internom uredaju za prodi5davanje otpadnih voda (BATC NFM,
NRT 15.). Pradenje emisija otpadnih voda 6e se obavljati na kontrolnom oknu V2. Nakon
obrade otpadne vode 6e ie ispu5tati u sustav javne odvodnje Grada Sibenika na gradski

kolektor zajedno sa sanitamim vodama.

Sanitarne otpadne vode iz cijelog pogona (nova i stara ljevaonica) prikupljaju se internim
sustavom odvodnje zajedno s oborinskim vodama s manipulativnih povr5ina odvode u sustav
javne odvodnje Grada Sibenika.

GOSPODARENJE OTPADOM

U svrhu uskladenosti s NRT tehnikama iz BATC NFM i hijerarhijom gospodarenja otpadom,
u postrojenju se provodi niz mjera za prevenciju nastanka otpada i osiguravanje njegovog
pravilnog postupanja.

Prevencija nastanka metalur5kog i metalnog otpada iz ljevaonic a (zgwa/oksidne nedistoie - 10

03 16, strugotine i opiljci obojenih metala - 12 0l 03) provodi se kroz sustavnu kontrolu
procesnih parametara (uvjet I.2.3.), poput temperature taline l podtlaka u pedi, dime se

sprjedava prekomjerna oksidacija i stvaranj e zgne tijekom taljenja aluminija.

Zgurase uklanja s povrSine taline izpeti zataljenjei peii za lijevanje te presa radi izdvajanja i
povrata aluminija u proizvodni proces (BATC NFM,NRT 79.a.,7?.c.).Preostala ohladena
zgtraskladi5ti u natkrivenom skladi5tu (oznaka 5. na Prilogu 3.) do predaje ovla5tenoj tvrtkiza
daljnju preradu (BATC NFM, NRT 79.a., 79.c.). Metalni strugotini, opiljci, otpiljci i odsjedeni
krajevi blokova odvajaju se i vraiaju u talionidke pedi na ponovno pretapanje unutar postrojenja
ili drugih podruZnica IMPOL-TLM.

Prevencija nastanka tekudeg opasnog otpada iz strojne obrade (emulzije - 12 0l09*, ulja - 13

02 05*) provodi putem sustavnog laboratorijskog praienja kvalitete tekudina i primjenom
tehnika za produljenje vijeka trajanja emulzija putem redovite mikrofiltracije i obnavljanje radi
uklanjanja stranih ulja i krutih destica.

Otpadna ulja (izolacijska ulja) (13 02 05*, 13 03 07*) nastaju u radu ljevaonica i pogonima
tople valjaonice, hladne valjaonice i valjaonice folija. Za otpadnaulja prioritet ima regeneracija
otpadnog ulja ili drugi postupak recikliranja koji rezultira jednako vrijednim ili boljim ishodom
za okoli5 od regeneracije. Zabranjeno je mije5anje otpadnih ulja koja imaju razlidita svojstva te

mije5anje ulja s drugim otpadom ili tvarima, ako to onemoguiuje regeneraciju.
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l
Otpadna uljna emulzija i otopine (12 01 09*) nastaju u radu tople valjaonice i valjaonice folija.
Otpadne emulzije se moraju predati ovlaStenoj osobi za gospodarenje otpadom koja de provesti
fizikalno-kemijsku obradu radi razdvajanja faza. Cilj je minimizirati volumen za konadno
zbrinjavanje.

Kako bi se prevenirao nastanak krutog opasnog otpada (frltri - 16 01 07*, apsorbensi - lS 0Z
02*), u dijelovima postrojenja gdje nastaje zauljeni otpad primjenjivat ie se vi5ekratna,
industrijski periva sredstva za diSdenje (krpe, apsorbensi), umjesto jednokratnih, smanjujudi
kolidinu onedi5ienog otpada (15 02 02* i 15 02 03) zazbrinjavranje, aoptimizacijom filtar;kog
sustava zaulja i emulzije, gdje je tehnidki izvedivo, smanjit 6e se udestalost zamjene f:Jtaru za
ulje (16 01 07*) i drugih filtarskih materijala.

Nastali otpadni adsorbensi (15 02 02*) se moraju predati ovla5tenoj osobi za oporabu s ciljem
revaloizacije wijednih komponenti. Filtri zaulje (16 01 07*) skladi5te se odvojeno i predaju
ovla5tenoj osobi za zbinjavanje, s obzirom na to da NRT za ovaj tip otpada desto zahtijeva
konadno uniStavanje opasnih frakcija.

Muljevi iz separatora ulje/voda (13 05 02) se skupljaju u namjenski betonski kontejner (oznaka
3. na Prilogu 3, br. 10) i predaju se ovla5tenoj osobi, uz obvezu smanjenja sadrLaja opasnih
tvari i volumena prije konadnog zbrinjavanja.

Mulj iz uredaja za prodiSiavanje tehnoloSkih voda (19 0S 05) se nakon obrade na filtar presi
priwemeno skladi5ti u namjenskom prostoru (oznaka NLj2 na Prilogu 3.) i predaje ovla5tenoj
osobi za gospodarenje otpadom.

Pra5ina iz uredaja za prodi56avanje dimnih plinova (10 l0 09*) privremeno se skladi5ti u
zatvorenom prostoru (oznaka NLjl na Prilogu 3.) u "big-bag" vreiama i predaje ovla5tenoj
osobi na zbrinjavanje.

Operater je duZan osigurati da se cjelokupno gospodarenje otpadom, ukljudujudi prikupljanje,
prihvat, skladi5tenje, razvrstavanje i predaju otpada, provodi u skladu sa posebnim propisima
podrudja gospodarenja otpadom te BATC NFM. Svi postupci i uvjeti gospodarenja otpadom
detaljno su definirani internim dokumentima sustava upravljanja okolisem.
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SKLADISTENJE

Popis sirovinao dodatnih materijala i ostalih tvari

Broj
Tehnidka
podjedinica

Sirovine, sekundarne
sirovine i ostale tvari

Opis Godi5nja
potrosnja

I Ljevaonica
Aluminijski ingoti i poluge
(At99,7%)

Lijevanje blokova 12.257 t

Ljevaonica
Povratni kruZni aluminij iz
proizvodnje

Lijevanje blokova 24.680 t

J Ljevaonica Predlegure Lijevanje blokova 545 t

4. Ljevaonica Talila Obrada taline 33t

5. Ljevaonica Biocid
Obrada
tehnolo5ke vode

900 kg

6. Ljevaonica Du5ik u bateriji Plinovi 15t

Ljevaonica Teku6i argon Plinovi 158 t

8. Ljevaonica Klor Plinovi 400 kg

9 Ljevaonica Kisik Plinovi l.251kg

Ljevaonica Mast za podmazivanje
Premaz
Zljebove

za 432ks

ll Nova ljevaonica
Aluminijski ingoti i poluge
(Atee,7%) Lijevanje blokova 12.500 t

12 Nova ljevaonica
Povratni kruZni aluminij iz
proizvodnje

Lijevanje blokova I 1.000 t

l3 Nova ljevaonica Sekundarni aluminij
Za lijevanje
blokova

26.000 t

t4 Nova ljevaonica Predlegure
Za lijevanje
blokova

0,5 t

l5 Nova ljevaonica Talila Obrada taline 10.000 kg

t6 Nova ljevaonica Ferrofors 8444
Obrada
tehnolo5ke vode

900 kg

t7 Nova ljevaonica Baasidin Tl l2 Obrada
tehnolo5ke vode

250 kg

l8 Nova ljevaonica Ferikol
Obrada
tehnolo3ke vode

2.500 kg

t9 Nova ljevaonica Preventol D7
Obrada
tehnolo5ke vode

80 kg

20. Nova ljevaonica
Natrijev hidroksid - NaOH
s0%

Obrada
tehnolo5ke vode

10 kg

21 Nova ljevaonica
Natrijev hidroksid - NaOH
30%

Obrada
tehnolo5ke vode

150 kg

22. Nova ljevaonica Du5idna kiselina 65% HNO3
Obrada
tehnolo5ke vode

2ke

ZJ Nova ljevaonica Solna kiselina30Yo}lCl
Obrada
tehnolo5ke vode

2kg

24. Nova ljevaonica Desomix HK Opra5ivanje filter
vredica - uredaj za

10.000 kg
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prodiSiivanje
dimnih plinova

25 Nova ljevaonica Premaz Premaz
Zljebove

za
500 kg

26. Nova ljevaonica Propan Plinovi 100 kg
11 Nova ljevaonica DuSik Plinovi 200 kg

28 Nova ljevaonica Acetilen Plinovi 100 kg

29 Nova ljevaonica Kisik Plinovi 100 kg

30 Nova ljevaonica Argon Plinovi 171.500 kg

31 Nova ljevaonica Klor Plinovi 220kg

32. Nova ljevaonica
Keramidki filc, filter, papir,
depovi i ostali potro5ni mat.

Ostale tvari 100 kg

33. Nova ljevaonica Uljai masti Ostale tvari 3.100 I

34. Topla valjaonica Aditivi zaemulziju Toplo
blokova

valjanje
3.9551

35. Topla valjaonica Ulje za emulziju Toplo
blokova

valjanje
33.710 I

36 Topla valjaonica Morska sol

Regeneracija
ionskog
izrnjenjivada za
proizvodnju
demineralizirane
vode

18 t

Hladna valjaonica
/Valjaonica folija Bamo valjadko ulje

Hladno valjanje
traka 790.373 kg

38
Hladna valjaonica
/Valjaonica folija Aditivi za valjadko ulje

Hladno
traka

valjanje
59.988 kg

39
Hladna valjaonica
A/aljaonica folija Filter masa

Filtriranje
valjadkog ulja 77.541kg

40
Topla valjaonica
/Hladna valjaonica
A/aljaonica folija

LDPE folija 80 pm za
pakiranje Pakiranje 18.500 kg

41
Topla valjaonica
/Valjaonica folija Ulje za emulziju (brusionica) BruSenje valjaka 1.2241

42.
Hladna
valjaonica/Valjaonic
a folija

Silikagel Pakiranje 11.021kg

43

Ljevaonica/Topla
valjaonica/Hladna
valjaonica/Valjaonic
a folija

Hidraulidko/reduktorsko ulje Ulja i masti 39.575 I

44

Ljevaonica/Topla
valjaonica/Illadna
valjaonica/Valjaonic
a folija i traka

Diesel Gorivo
viljuSkare

za
188.8061

45. Nova ljevaonica Diesel Gorivo
vilju5kare

za
70.0001
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46.
Ljevaonica,/Topla
valjaonica/Hladna
valjaonica

Prirodni plin Energent 7.994.451 Nm3

47 Nova ljevaonica Prirodni plin Energent 3.285.000 Nm3

Skladi5ne
Referentna
oznaka na
Prilogu l.

Kapacitet Tehnilki opis
Br

Red
SkladiSte

6
SkladiSte
sirovina

(ljevaonica)

Dimenzija ll0
x 48, visina

cca9m

Gradevina je prizemna. Namijenjena je za

skladi5tenje reprometarijala za ljevaonicu
(predlegure, talila, gradevinski materijal. . . ).
Nosiva konstrukcija gradevine sastoji se od

metalnih stupova, metalne krovne konstrukcije,
ispune zidovima od betonskih bloketa te fasade i

pokrova od profiliranog aluminijskog lima.
U sklopu skladi5ta sirovina dio je ureden za

Skladi5te opasnih kemikalija (451,12 m2)
namijenjeno skladi5tenju tekuiih kemikalija za

potrebe tehnolo5kih procesa.

5

Gradevina je namijenjena skladi5tenju i otpremi
Al-poluproizvoda u drvenoj, papirnatoj i PE

. ambalaLina drvenim paletama.
2

Skladi5te gotove
robe

500 r

l6

U gradevini se nalazi vi5e odjeljaka: biv5e
skladi5te aluminijskih profila koje je

prenamijenjeno za arhiw, skladi3te rezervnih
dijelova Y24,te skladi5te zapalete s 2 ureda i

sanitarnim dvorom. Dani kapacitet odnosi se na

skladi5te i nadstreSnicu za drrmu gradu.

J
Skladi5te drvne

grade
350 m3

74.
Centralno
skladiSte

1150 t
Gradevina je namijenjena za skladiStenje i

otpremu Al-poluproizvoda u drvenoj, papirnatoj
i PE ambalaZi.

20Spremnikje ukopan. Izvedenaje crpna stanica
za pretakanje u prijen'osne spremnike.

5
Podzemni

spremnik ulja

I spremnik
distog

valjadkog ulja,
zapremine 50

m3

l96.

Rezervoar za

ulje, izvan hale
na otvorenom

prostoru

40t
Rezervoar za skladi5tenje distog valjadkog ulja

spojen pumpama na sustav u pogonu, opremljen
sabirnom kadom.

l77 Spremnik goriva
Spremnik

zapremine 20
m3

Spremnik biodiesela je pod nadstre5nicom i
izoliran ogradom koja je pod kljudem.

l88

Natkriveni
prostor s

nepropusnom
betonskom
podlogom

dimenzija 5 x
17 x4m

Natkriveni prostor s nepropusnom betonskom
podlogom za privremeno skladi5tenje

nekloriranih maziv a ulja za motore i zupdanike,
nabazi mineralnih ulja u originalnim badvama u

kojima su i isporudeni.

N2
(Prilog 2.)9 Skladi5na hala

300,60 x 50,80
m

Longitudinalna gradevina, visine do l8m,
podijeljena u dva istovjetna broda s aneksom na
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(PLANIRANO
)

juZnoj strani dimenzija 40,80 x 12,00 m (visine
do 9,0 m) etaZnosti prizemlja.

U prvoj faziizgradnje nove ljevaonice
predvidena je izgradnja prvih 90 metara hale i
pripadajuii aneks. Konadna duljina objekata

nakon faze detiri bit ie 300 m. Skladistenje svih
materijala koji ie se koristiti za novu ljevaonicu.

10.

Otvoreni
skladi5ni prostor

zakruLni
povratni
aluminij

Oko 8500 m2

Nenatkriveni prostor za skladi5tenje kruZnog
povratnog aluminija koji je u obliku bez

opasnosti od rasipanja (primjerice otpljci,
krokodili, svitkovi, limovi. . .)

N7
(Prilog l.)

ll

Zatvoreni
skladi5ni prostor

zakrulni
povratni
aluminij

Oko 3400 m2

Natkriveni prostor za skladi5tenje kruftrog
povratnog aluminija koji se moZe rasuti

(primjerice bigbag vreie s leptirima, briketima,
strugotinom...)

N6
(Prilog l.)

Skladi5ta opasnog i neopasnog otpada

Bro
j

Prostor
skladi5ta,

privremeno
skladi5tenje,
rukovanje sa

sirovinom,
proizvodima i

otpadom

Kapacitet TehniCki opis
Referentna
oznaka na
Prilogu 3.

10.
Betonski
kontejner

dimenzija 6 x
15x10m

Kontejner za zavljew, vodu iz separatora
ulje/voda smjeSten je uz sam separator. U

separatoru se na powSini izdvaja ulje koje se
skimerima skuplja u odstojnike te pumpama

ubacuje u ovaj betonski kontejner.

J

l1
Dva podzemna
rezervoara sa

sabirnom kadom
2x50t

Jedan rezervoar za odvojeno privremeno
skladi5tenje otpadnih nekloriranih izolacijskih
ulja i ulja za prijenos topline nabaziminerala i
drugi rezervoar za skladi5tenje otpadne emulzije

i otopine za strojnu obradu smjesteni unutar
sabirne kade kako bi se u sludaju izlijevanja

sprijedilo onedi5ienje okolnog prostora.

10

t2

Rezervoar za
otpadno ulje,
i2van hale na
otvorenom
prostoru, sa

sabirnom kadom

100+50t

Rezervoar za privremeno skladi5teqje otpadnih
nekloriranih izolacijskih ulja i ulja za prijenos
topline na bazi minerala opremljen sabirnom

kadom kako bi se u sludaju izlijevanja sprijedilo
onediSienje okolnog prostora.

ll

13

Zafvoreno
skladiSte
opasnog i
neopasnog

otpada

dimenzija24 x
40 m, visina

oko6m

Grailevina sluli za privremeno skladiStenje
istro5enih voskova i masti; nekloriranih

izolacijskih ulja i ulja za prijenos topline nabazi
minerala; emulzije i otopine za obradu koje ne
sadrZe halogene; apsorbensi, fi ltarski materijali

(ukljudujudi filtre zaulje koji nisu na drugi
nadin specificirani), filteri zaulje, olovne

baterije, odbadena elektridna i elektronidka
oprema koja sadrZi opasne komponente i

ambalala koja sadrZi ostatke opasne tvari i
istro5ene gume

opasni otpad
6,7,8 i 16

neopasnl
otpad2,15 i

t7
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Metalni kontejner za piwemeno skladi5tenje
neopasnog otpada apsorbensi, filtarski

materijali, tkanine i sredstva za brisanje i
uprjanje i zaStitna odjeia.

Metalni kontejner za priwemeno skladi5tenje
otpadnog Leljeza i delika.

t4 Betonirani
otvorni plato

dimenzija 1l x
12m

Betonirani otvoreni plato za pivremeno
skladi5tenje piljevine, strugotina, otpadaka od

rezanja drva, iverice i fumira i ambalaZe od
drveta.

I

l5

Natkriveni
prostor oblika

hale s

nepropusnom
betonskom
podlogom

1000 t;
kapacitet je
inalenu
pribliZnoj
godi5njoj
kolidini, a

stvarna
kolidina koja

je uvijek
manja od

navedene ovisi
o udestalosti

advoza

Dio prostora unutar natkrivene hale s

nepropusnom betonskom podlogom za

privremeno skladi5tenje krutog otpada -
plivajuie pjene/Sljake - koristi se samo dio

prostora.

5

16.

ZaBtoreno
skladiSte
opasnog i
neopasnog

otpada
(PLATITRANO

)

Prostor za priwemeno skladi5tenje opasnog
otpada iz sustava di5ienja dimnih plinova.

opasni otpad
I.{I-j I

Prostor za priwemeno skladi5tenje mulja iz
uredaja za prodi5iavanje otpadnih voda.

neopasni
otpad
M-j2

(BATC NFM NRT 7.(a., b., c., d., g., h.), BREF EFS: NRT iz poglavlja 5.1.2, 5.3.1. i 5.3.2')
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1.2. Preventivne i kontrolne tehnike

Sustav upravli ani a okoli5em

I.2.I. ' Primjenjivati certificirani sustav upravljanja okoli5em prema zahtjevimanorme ISO
14001 s ukljudivanjem svih zahtjevaiz NRT 1 iz BATC NFM. (BAnC NFM., NRT I.)

Kontrola i nadzor procesa

1.2.2. Kao uvjet dozvole primjenjivati interne dokumente - OP-685 Preuzimanje ulaznih
materijala, RU-I14 Ulazna kontrola blokova i PTP-289 Tehnoloiki otpad sustava
upravljanja okoliSem o provjeri i odabiru ulaznih materijala u skladu s primijenjenim
postupkom i tehnikama smanjenja emisija zarad postoje6e i nove ljevaonice. Nakon
pokretanja rada nove ljevaonice kao uvjet dozvole primjenjivati interni dokumerit -
PTP-000250 Selundarni otpadni aluminij kojim se definiraju uvjeti prihvata, zahtjevi
kvalitete, dozvoljene vrste i oblici sekundarnog aluminijskog otpada iz vanjskih
izvora. Zapise o postupanju pohranjivati u sklopu sustava upravljanja okoli$em.
(BATC NFM, NRT 3.a.)

1.2.3. Primjenjivati automatski MES sustav nadzorupostupaka u svrhu pobolj5anja ukupne
okoliSne udinkovitosti koji mora ukljudivati praeenle sljede6ih procesnih parametara:

Zajednidki parametri z? tl$poredni rad postoje6e i nove ljevaonica:
- Talionidke pe6i: kolidina ulo5ka u sarZi po vrsti materijala, temperatura taline, nivo

taline, temperatura zraka u pedi, podtlak u peii i sadrZaj kisika
Peti za lijevanje: temperatura taline u pedi i nivo taline

- Uredaj za otplinjavanje: temperatura taline, protok i pritisak argona i klora na
rotorima, nivo taline

- Stroj za lijevanje: temperatura taline, nivo taline u Zlijebovima, protok vode za
hladenje, temperatura vode za hladenje, visina i pozicija laZnog dna.

Parametri koji se moraiu pratiti na uredaju za prodi5iavanje otpadnih voda i uredaju
za prodiSdavanje dimnih plinova nakon izeradnje nove ljevaoniie:

- Uredaj za prodi5davanje otpadnih voda: temperatura vode, pH, slanost, kolidine
vode u rezervoarima za obradu, protok vode, kolidina prodi5dene vode koja je
i spu5tena u kanalizacij ski sustav

- Uredaj za prodi5iavanje dimnih plinova: podtlak u sustavu, brzinakretanja glavnog
ventilatora, temperatura na filterima, temperafura, protok, tlak u dirnnjaku,
parametri za dodavanje aditiva u hlter vre6icu.

(BATC NFM, NRT 3.c., 3.d., 3.e., 3.f,, 3j., 3.k.)
1.2.4' Prikupljati podatke i voditi zapise o godiSnjoj potro5nji sirovina, vode i energije.

Primjenjivati interne dokumente -OP-692 Proces energetike kao dio sustava
upravljanja okoli5em kojimaje regulirana udinkovita upotreba sirovina, vode i energije
zajedno s tehnikama u5tede sirovina, vode i energije s planiranim ciljevima. Zapiii o
postupanju pohranjivati u sklopu sustava upravljanja okoli5em. (BATC NFM, NRT 2.i
NRT l4.a)

Spredavanje emisija u zrak

I.2.5. Primjenjivati sustav upravljanja odrZavanjem u svrhu smanjenja usmjerenih emisija
pra5ine i metala u zrak kao dijela sustava upravljanja okoliSem. U sustav ukljuditi
uredaj za prodi5iavanje dimnih plinova nakon njegove uspostave. Zapise o postupanju
pohranjivati u sklopu sustava upravljanja okolisem (BATC NFM, NRT 4.)
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1.2.6 Primjenjivati akcijski plan o emisijama pra5ine iz rasprSenlh izvora u okviru sustava

upravljanja okoli5em kojim 6e se prepoznavati relevantni iztori rasprSenih izvora
praSine, provoditi mjere za sprjedavanje ili smanjenje raspr5enih izvoru tijekom
postupka skladi5tenja i rukovanja ulaznih sirovina i postupka taljenja, te udestalost

provedbe tih mjera. Zapise o postupanju pohranjivati u sklopu sustava upravljanja
okoli5em. (BATC NFM, NRT 6.)

Spredavanie emisiia u vode

1.2.7 Primjenjivati interne dokumente: Plan rada i odriavanja vodnih gradevina za

odvodnju i uredaja za obradu otpadnih voda na lokaciji IMPOL-TLM d.o.o.,

Operativni plan interventnih mjera za sluiaj imanrednog i iznenadnog oneiistenia
voda na podruiju IMPOL TLM d.o.o. Dokumente aLwirati i uskladivati prilikom svake

promjene zakonskih propisa djelokruga vodnoga gospodarstva i prilikom promjene u
postrojenju s obzirom na nastajanje ili tretman otpadnih voda ili promjena u
tehnolo5kom procesu koji bi mogli utjecati na sastav otpadnih voda. O postupanju

voditi zapise.

Provesti sanaciju i ispitivanje vodonepropusnosti sustava odvodnje otpadnih voda

sukladno Dinamiikom planu sanacije i ispitivanja odvodnog sustavo s rokovima
realizacije:
I. F AZA
- Zona tople valjaonice - rok realizaclje sanacije, te ispitivanje vodonepropusnosti

predmetnog cjevovoda u cijelosti nakon obavljene sanacije je do 31. prosinca

2025. godine
- Zona Sktudlstu repromaterijala ljevaonice i skladi5te kemikalija + zona TSl l0 -

rok realizacije sanacije, te ispitivanje vodonepropusnosti predmetnog cjevovoda u
cijelosti nakon obavljene sanacije je do 31. prosinca 2025. godine

II. FAZA
- Zona Zapadna strana folija - rok realizacije sanacije do 30. studenoga 2026.

. godine, a nakon obavljene sanacije obaviti ispitivanje nepropusnosti do 31.

prosinca 2026. godine
III. FAZA
- Zonalstodna strana hladne valjaonice do glavne porte i SGR-a - rok realizacije

sanacije do 31. prosinca 2026. godine, a nakon obavljene sanacije obaviti
ispitivanje vodonepropusnosti do 31. prosinca 2026. godine.

IV. FAZA
- Zona nove/stare Ljevaorrice rok realizacrje sanacije, te ispitivanja

vodonepropusnosti saniranog dijela do 3 1 . prosinca 2025. godine.

ZONE KOJE SE SANIRAJU PRIJE KORISTENJA
- Zona 1: ex. Elektroliza;Zona2; ex.Menza, ex. Presa, Atomsko skloni5te, KMT

skloniSte, ex. VAGA, ex. TAR (barake); Zona 3: ex. Radionice vilju5kara, ex.

Topionica; Zona 4: ex. Eloksirnice ELEMESA - plan sanacije 6e biti proveden

prij e ponovnog kori5tenja zona

t.2.8
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1.2.9.

1.3.

1.3.1.

1.3.2.

1.4.

1.4.t.

r.4.l.r

KOPNENA DIONICA ISPUSTA U MORE
- Provesti sanaciju i ispitivanje vodonepropusnosti cijele trase do ispusta u more do

3 1 . prosinca 2025. godine
(sukladno miilienju Hrvatskih vqda - Vodnogospodarski odjel za slivove juinog
Jadrana)

Nakon provedbe sanacije i ispitivanja vodonepropusnosti sukladno Dinqmiikom planu
sanaciie i ispitivania odvodnog sustava s rokovima realizacije, provoditi svakih 8
godina ispitivanje ispravnosti sustava odvodnje otpadnih voda na strukturalnu
stabilnost, funkcionalnost i vodonepropusnost. Ukoliko se ispitivanjem utvrdi
neispravnost odmah poduzeti radnje sanacije sustava. (,posebni propis - Pravilnik o
tehniikim zahtievima za gradevine odvodnje otpadnih voda, kao i rokovima obvezne
kontrole ispravnosti gradevina odvodnje i proiii1avanja otpadnih voda, ,,Narodne
novine", broj 3/l I)

Gospodarenje otpadom

Kao uvjet dozvole primjenjivati interni dokument: OP-729 Plan upravljanja sa
otpadom koji je dio sustava upravljanja okoli5em.

Operater je duZan sav otpad koji se generira unutar postrojenja i koji se otprema inran
lokacije postrojenja,beziznimke, predavati na oporabu ili zbrinjavanje iskljudivo u
gradevine za gospodarenje otpadom. Tamo gdje je to mogude, otpad ponovno koristiti
u industriji obojenih metala ili drugim sektorima kako bi se iskoristile njegove wijedne
tvari.

Mjere predvitlene za prn(enje emisija u okoli5 (monitoring), s metodologijom
mjerenja, uiestalosti mjerenja i vrednovanjem rezultata mjerenja
Emisi uzrak

Provoditi mjerenja emisija u zrak sukladno sljede6im analitidkim metodama i
udestalostima:

Izvor emisija Oznaka Oneti5dujuda tvar Referentna norma Ulestalost
Valjaonica folija
Predvaliadki stan V-33

209 TOC HRN EN 12619 I x godi5nje

Valjaonica folija
Valjadki stan za folije
VF-I

zt0 TOC HRN EN 12619 1 x godi5nje

Hladna valjaonica
Valiadki stanY-22

zt3 TOC HRN EN 12619 1 x godi5nje

Ljevaonica
Talionidka pei TP-2

227 Pra5ina HRNEN 13284-I I x godi5nje
Plinoviti kloridi izraLeni kao

HCL
HRNEN I9II

Plinoviti fl uoridi izraleni
kao HF

HRNISO 15713

NOx izraZen kao NOz EN 14792
UHOU HRN EN 12619

PCDD/PCDF HRN EN 1948
diielovi 1.,2. i3

Ljevaonica
Talionidka pei TP-3

228 PraSina HRN EN 13284-I I x godi5nje
Plinoviti kloridi inaLeni kao

HCL
HRNEN I91I
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Plinoviti fluoridi ina1enr
kao HF

HRN ISO I57I3

NOx izraZen kao NOz EN 14792

UHOU HRN EN 12619

PCDD/PCDF HRN EN 1948

diielovi | ., 2. i 3

Kotlovnica
Kotao "TAM" br.l49
(gorivo: zemni plin,
snaga: 3,488 MW)

230 CO HRN EN 15058 I x u dvije
godineNO. HRN EN 14792

krute destice HRN EN 13284-I
dimni broi HRN DIN 51402-I

Kotlovnica
Kotao "TAM" br. 150
(gorivo: zemni plin,
snaga: 3,488 MW)

z3t CO HRNEN 15058 I x u dvije
godineNO, HRN EN 14792

krute destice HRN EN 13284-I
dimni broi HRNDIN 51402-I

Ljevaonica
Talionidka pei TP-4

232 Pra5ina HRN EN T3284.1 I x godi5nje

Plinoviti kloridi iz:aileni kao
HCI

HRN EN I91I

Plinoviti fluoridi inaZeni
kao HF

HRNISO 15713

NOx izraZen kao NOz EN 14792

UHOU HRN EN 12619

PCDP/PCDF HRN EN 1948

diielovi 1..2. i3
Uredaj za
prodi5davanje dimnih
plinoVa

235 PraSina EN 13284-2 kontinuirano
NOx EN 14792

Plinoviti kloridi in aZeni kao
HCI

EN l9ll

Plinoviti fluoridi inaient
kao HF

rso 15713

UHOU EN 12619

Clz EN 937 I x godi5nje

PCDD/F EN 1948 dijelovi 1.,

2. i3.
(BATC NFM, NRT I 0., a koji u obzir uzima posebni propis - Uredba o graniinim vr ijednostima
emisijq oneii1tujutih tvari u zrak iz nepolvetnih imora, ,, Narodne novine" , broi 42/2I)

1.4.1.2. Na svim ispustima otpadnih plinova osigurati da kontrolna mjerna mjesta koja se

koriste zapratenje emisija moraju odgovarati zahtjevima nonne HRN EN 15259. Ako
to nije tehnidki izvedivo, mjerno mjesto ne mora odgovarati zahtjevima iz norme HRN
EN 15259 i ako se mjerenjima moZe osigurati da rezultati tog mjerenja nemaju veiu
mjernu nesigurnost od mjerenja koja su izvedena na mjernom mjegtu koje je u skladu

s norTnom HRN EN 15259. (ROM, poghvAa 4.3.2. i 4.3.3., a koii uzima u obzir
posebni propis - Pravilnik o pratenju emisija oneiiitujutih tvari u zrak iz nepolcretnih

izvora, ,,Narodne novine", broj 47/21)

1.4.1.3. Pri uzorkovanju i analizi koristiti metode sukladno CEN i ISO normama ili druge

metode mjerenja ako su akreditirane uz dokazivanje ekvivalentnosti sukladno

tehnidkoj specifikaciji HRS CEN/TS 14793. (ROM, poglarlje 3.4.3., a koii uzima u

obzir posebni propis - Pravilnik o pratenju emisija oneiiitujutih tvari u zrak iz
nepokretnih izvora, ,,Narodne novine", broi 47/2l,)

I.4.1.4. Djelatnosti pradenja emisija onedi56uju6ih tvari u zrak iz nepokretnih izvora mole
obavljati pravna osoba - ispitni laboratorij koji ima dozvolu nadleZnog Ministarstva.
(ROM, poglavlje 3.4.3., a koji uzima u obzir posebni propis - Pravilnik o praeeniu

emisija oneiii1ujutih tvari u zrak iz nepoltetnih imora, ,,Narodne novine", broi
47/2 t)
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L4.t.5.

t.4.L6.

t.4.1.7.

1.4.1.8.

r.4.1.9.

Kontinuirano mjerenje emisija onedi5duju6ih tvari u zrak iz nepokretnog izvora
provoditi automatskim mjernim sustavom kojim se osiguravaju podaci o koncentraciji
i emitiranom masenom protoku onediSdujudih tvari u otpadnom plinu tijekom
neprekidnog rada nepokretnog izvora, kao i podaci o parametrima stanja otpadnog
plina (temperatura, tlak, vlaga, dr.). (RoM, poglavlje 4.3., a koji uzima u obzir posebni
propis - Pravilnik o pratenju emisija oneiiitujutih tvari u zrak iz nepolcretnih imora,
,,Narodne novine", broj 47/21)

Provjeru ispravnosti, umjeravanje i kontrolu mjerngg sustava za kontinuirano mjerenje
emisija u zrak iz nepokretnih izvora obavljati putem pravne osobe - ispitnog
laboratorija koja je ishodila dozvolu nadleZnog Ministarstva, Qtosebni propis -
Pravilnik o pratenju emisija oneii1tujutih tvari u zrak iz nepolcretnih imora,
,,Narodne novine", broj 47/21)

Provoditi umjeravanje i redovnu godi5nju kontrolu automatskog mjernog sustava za
kontinuirano mjerer{e emisijau zrakuskladu s nonnom HRN EN 14181 te odredbama
posebnih propisa. Umjeravanje provoditi najmanje jedanput u dvije godine, a redovitu
godi5nju provjeru ispravnosti provoditi izmedu umjeravanja sustava. (ROM, poglavlje
3.4.3., a koji uzima u obzir posebni propis - Pravilnik o pratenju emisija oneiiSiuiuith
tvari u zrak iz nepokretnih izvora, ,,Narodne novine", broj 47/21)

Mjerni instrument za powemeno mjerenje mora imati potvrdu o umjeravanju.
Umjeravanje instrumenta se provodi najmanje jednom godiSnje ako nrje drugadije
propisano. (posebni propis - Pravilnik o pratenju emisija oneiiitujutih tvari u zrak iz
nepokretnih izvora, ,,Narodne novine", broj 47/21)

Rezultate kontinuiranog mjerenja iskazivati kao polusatne i dnevne srednje
wijednosti. Vrednovanj e rentltata kontinuiranih mjerenja emisija u zrak provoditi
usporedbom srednjih dnevnih vrijednosti rezultatamjerenja s granidnim vrijednostima
emisija. Srednja vrijednost vaZedih polusatnih ili satnih srednjih vrij.ednosti koje su
dobivene kontinuiranim mjerenjima tijekom nzdoblja od 24 sata. Ako je najveia
vrijednost rezultata.mjerenja onedi5duju6e tvari (E^) jednaka ili manja od propisane
GVE (Es,),bez obzirana iskazanu mjernu nesigurnost

E*iSEg,

- nepokretni izvor udovoljava propisanim GVE.

Ako je najveda vrijednost rezultata mjerenja onedi56ujuie tvari veia od propisane
GVE, ali unutar podrudja mjerne nesigurnosti odnosno ako vrijedi:

E.i-trtE^iSEg,
gdjeje:

trtE^i - vrijednost mjerne nesigurnosti mjerenjem utvrdenog imosa emisijske velidine
onediSduju6e tvari

- prihvaia se da nepokretni izvor udovoljava propisanim GVE.

Ako je najveda vrijednost rczultatamjerenja onedi5iuju6e tvari umanjena za mjernu
nesigurnost veia od propisane GVE, odnosno ako vrijedi:

E*i - trtE^i> Eg,

gdjeje:

lLE.i -vriiednost mjerne nesigurnosti mjerenjem utvrdenog iznosa emisijske velidine
onedi5iujuie tvari
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- nepokretni izvor ne udovoljava propisanim GVE.

(BATC NFM, Opta razmatranja, a koji uzima u obzir posebni propis - Pravilnik o

pratenju emisija oneiiitujutih tvari u zrak iz nepolcretnih izvora, ,,Narodne novine",
broj 47/2l,)

1.4.1.l0.Vrednovanje rezultatapovremenog mjerenja emisija iz nepokretnih izvora obavlja se

usporedbom srednje vrijednosti svih rezultata mjerenja s propisanim granidnim

wijednostima emisija (GVE). Srednja vrijednost temelji se na tri uzastopna mjerenja

u trajanju od najmanje 30 minuta svako, osim ako nije drukdije navedeno. Ako je
najve6a vrijednost rezultata mjerenja onediS6uju6e tvari (E*) jednaka ili manja od
propisane GVE (Er),bez obzirana iskazanu mjernu nesigurnost

E^i a Eg,

- nepokretni izvor udovoljava propisanim GVE.

Ako je najveia vrijednost rezultata mjerenja onedi56uju6e tvari veda od propisane

GVE, ali unutar podrudja mjeme nesigurnosti odnosno ako vrijedi:

ffi-1tE*iSEg,
gdje je:

$E^i -vrijednost mjerne nesigurnosti mjerenjem utvrdenog iznosa emisijske velidine
onedi56uju6e tvari

- prihvada se da nepokretni izvor udovoljava propisanim GVE.

Ako je najveda vrijednost rezultatamjerenja onedi3iujude tvari umanjena za mjemu
nesigurnost ve6a od propisane GVE, odnosno ako vrijedi:

E*i - ltEmi> Egr

gdje je:

ItE^i -vrijednost mjerne nesigurnosti mjerenjem utvrdenog iznosa emisijske velidine
onediS6ujude tvari

- nepokretniizvor ne udovoljava propisanim GVE.

(BATC NFM, Opta razmatranja, q koji uzima u obzir posebni propis - Pravilnik o
pratenju emisija oneiiitujutih tvari u zrak iz nepolvetnih imora, ,,Narodne novine",
broj 47/21)

I.4.l.Il.Za wednovanje reniltata mjerenja PCDD/F izmjerena vrijednost odreduje se na

srednjem uzorku dobivenom uzorkovanjem u trajanju od najmanje 6 sati. (BATC NFM,
NRr 83.)

l.4.l.ll.Zawednovanj e reniltatamjerenja emisija tijekom postupka klorinacije u rafinaciji,
izmjerena vrijednost odreduje se kao prosjedna koncentracija tijekom cijelog trajanja
klorinacije. (BATC NFM, NRT 84.)

1.4.1.l3.Nakon pu5tanja u rad ispusta Zll iZ2g,potrebno je na istima provesti mjerenja emisija
u nak.Izvjestaje o mjerenju je potrebno dostaviti Ministarstvu na ocjenu o potrebi
izmjene i dopune.okoli5ne dozvole, odnosno u svrhu odredivanja udestalosti praienja
i granidnih vrijednosti emisija za ispuste ZII i229.
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1.4.2. Emisiie u vode

I.4.2.I Provoditi 8 puta godi5nje ispitivanje rczlike temperature rashladnih voda na ispustu
Yl i zahvatu vode iz bunara RaZinka dq pu5tanja nove ljevaonice u rad.

1.4.2.2. Provoditi mJ erenja emisija u vode sukladno sljede6im mjernim metodama i
udestalostima nam V2 nakon a u rad nove I evaontce

Re.
br. Onedi5dujuda tvar/parametar Ulestalost AnalitiCke metode / referentna

. trorma
I pH HRN rSO 10523
2. Temperatura DIN 38404-4

Boja HRN EN ISO 7887
4. Miris HRN EN 1622
5. TaloZive tvari DrN 38409 (e)
6. Ukupne suspendirane tvari HRN EN 872
7. Aluminij HRNENISO 11885
8 Bakar HRN EN ISO 17294-2
9 Cink HRNENISO 11885
10. Kobalt HRNENISO 11885
ll Kadmij HRNENISO II885
l2 Ukupni krom HRN EN ISO 17294.2
l3 Mangan HRNENISO II885
t4 Nikal HRN ENISO I1885
l5 Olovo . HRN EN ISO 17294-2
16. Zeljezo HRN EN ISO 15586
l7 Fluoridi HRN EN ISO 10304-l/Ispr.l
18. Ukupni fosfor HRNENISO 11885
t9 Sulfati HRN EN ISO 10304-l/Ispr.l
20. Sulfiti HRNENISO 10304-3
2l AOX HRNENISO 9562
22. KPK HRN ISO 15705
23 BPK5 HRN EN 1899-2
24 Ukupni ugljikovodici HRN EN ISO 9377-2
25 Slobodni klor HRN EN ISO 7393
26 Ukupni klor HRN EN ISO 7393
27 suhi ostatak ukupni 105'C i HRN EN 872, ISO II923,APHA

25408
28. Krupne tvari

Tijekom rada
analizirati lx mjesedno

kompozitni uzorak
otpadne vode za
vrijeme trajanja

tehnolo3kog procesa
(kompozitnim

uzorkovanjem svakih
sat vremena tijekom 24

sata odnosno za
vrijeme trajanja

tehnolo5kog procesa)

Za uzorkovanje
primjenjivati nounu

ISO 5667

38409-2
(BATC NFM,
vrijednostima

1.4.2.3.

r.4.2.4.

NRT 16, a knji uzima u obzir posebni propis - Pravilnik o graniinim
emisija otpadnih voda, ,,Narodne novine", broj 26/20)

Pri uzorkovanju i ispitivanju otpadnih voda ovlaSteni laboratorij duZan je primjenjivati
akreditirane i/ili druge dokumentirane i validirane metode u skladu s normoln HRN
EN ISO/IEC 17025 ili drugim jednakovrijednim medunarodno priznatim norrnama
(ROM poglavlje 5., a koji uzima u obzir posebni propis - Pravilnik o graniinim
vrijednostima emisija otpadnih voda, ,,Narodne novine", broj 26/20).

Ako je rezultatmjerenja onedi5iujuie tvari vedi odpropisane GVE, ali unutarpodrudja
mjeme nesigurnosti odnosno ako vrijedi: Emj + [pEmj] S Egr (gdje je: tpEmjl
interval vrijednosti mjerne nesigurnosti mjerenjem utvrdenog iznosa emisijske
velidine onedi5dujude tvari) prihva6a se da izvor udovoljava propisanim GVE
(napomena: interval sadrZi pozitivne i negativne vrijednosti mjeme nesigurnosti).
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(ROM poglavlje 5., a koji uzima u obzir posebni propis - Pravilnik o graniinim
vrijednostima emisija otpadnih vodq, ,,Narodne novine", broi 26/20).

1.4.2.5. Provesti putem ovla3tenog laboratorija screening analizuindustrijske otpadne vode na

kontrolnom oknu na izlazuizuredaja za prodi5davanje otpadnih voda, nakon njegova
pu5tanja u rad. kompozitnim uzorkovanjem napokazatelje iz tablice 1. Priloga 1.

Pravilnika o granidnim vrijednostima emisija otpadnih voda (,,Narodne novine", broj
26120) osim na ekotoksikolo5ke pokazatelje i pesticide. Prema rezultatima ispitivanja
6e se razmotriti uskladenost dozvole s propisanim programom pradenj a. Qtrema
miif enju Hrvatskih voda - Vodnogospodarski odjel za slivove juZnog Jadrana)

l.4.2.5.L Ispitivanj a iz uvjeta 1.4.2.5. treba provesti, osim nakon pu5tanja u rad nove

ljevaonice, najmanje jednom tijekom donoienja Plana upravljanja vodnim
podrudjima, te u sludaju promjena na lokaciji dode do promjena u tehnolo5kom
procesu koji moZe utjecati na sastav industrijske otpadne vode.

1.5. Neredoviti uvjeti rada i spreiavanje akcidenata

1.5.1. Kao uvjet dozvole primjenjivati interne dokumente - Plan rada i odrZavanja vodnih
' gradevina za odvodnju i uredoja za obradu otpadnih voda na lokaciji IMPOL-TLM
d.o.o., Operativni plan interventnih mjera za sluiaj imanrednog i iznenadnog
oneiistenja voda na podruiju IMPOL TLM d.o.o.

1.5.2. Kao uvjet dozvole primjenjivati interni dokument OP-686 Postupanie u izvanrednim
situacijama sustava upravljanja okoli5em kojim se poduzimaju korektivne radnje u
sludaju pojave incindenata. Voditi zapise o postupanju u sklopu sustava upravljanja
okoli5em. (BATC NFM, NRT 1)

1.6.

1.6.1

Naiin uklanjanja postrojenja

U sludaju zatvannja postrojenja postupiti u skladu s Planom zatvaranja postrojenja
koji je potrebno izraditi najkasnije 6 mjeseci prije planiranog zatvaranja, a kod
izvanredno g zatvaranja odmah. Plan zatvaranja ukljuduje sljedeie aktivnosti:

-obustavu rada postrojenja, ukljuduju6i sve tehnolo5ke procese, procese skladi5tenja
ipomoine procese,

-praZnjenje procesne opreme, svih skladiSta i spremnika

- ukl anj anj e i adekvatnu op or abul zbrinj avanj e otp ad a,

-diS6enje gradevine,

- rastavljanje i uklanjanje opreme,

- ruSenje objekata koji nisu predvideni za daljnju uporabu,

-odvoz i oporabu/zbrinjavanje otpada (gradevinski, metalni, opasni) putem ovla5tenih
pravnih osoba,

-pregled lokacije i ocjenu stanja okoli5a,

- ovjeru dokumentacije o razgradnji postrojenja i di56enju lokacije.

@Arc NFM: NRT t)
Neovisno od obveza izrade Temeljnog izvjeSda koja moZe nastupiti i naknadno, nakon

izdavarya ovog rje5enja, operater je duZan, nakon konadnoga prestanka aktivnosti u
postrojenju, poduzeti potrebne radnje s ciljem uklanjanja opasnih tvari na lokaciji. (z
skladu s ilankom I I l. Zakona)

t.6.2.
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)

2.1.

2.t.1

t)

2.2.1.

cnaxrtNp vRrJEDNosrr EMrsrJA

Emisije u zrak

Granidne vrijednosti emisija u zrak:

Emisije u vode

Vrijednosti razllke temperature rashladnih voda na ispustu Yl izahvatu vode izbunara
RaZinka:

REDNI
BROJ Parametar Vrijednost

I At 5"C

2.2.2. Granidne vrijednosti emisija nakon uredaja za prodi56avanje otpadnih voda na ispustu

Re. br Prrametar (mi.ied.) GVE
I pH 6,5-9,5
2 Temperatura OC 40
J Boja

Miris

Red.
Br

Ispust
Parametar (mj.ied.) GVE

I Ljevaonica
227 - Talionidka pei TP-2
228 - Talionidka pei TP-3
232 - Talionidka pei TP-4

Krute destice (me/Nm3) 5

2 UHOU (me/Nm3) 30
PCDD /F (ne I-TEO/Nm3) 0.1

4 Plinoviti fl uoridi, izrrteni
kao HF

(mgNm3) I

5. Plinoviti kloridi, izra1eni
kao HCI

(mgA{m3) l0
6. NOx (ms/Nm3)
7 235 - Uredaj za prodiSiavanje

dimnih plinova
Krute destice (me/Nml) 5

IIHOU (me/Nm3) 30
PCDD /F (ne I-TEO/Nm3) 0,1
Plinoviti fl uoridi, izraleni
kao HF

(mgA{m3) I

Plinoviti kloridi, izraZeni
kao HCI

(mg/Nm3) l0

Clz (ms/Nm3) I
8 NOx (me/Nm3)
9 BATC NRT ]3 80. 8I 82. 84.
10. Valjaonica folija

Z;09 - Predvaljadki stan V-33
Zl0 - Valiadki stanza foliie VF-1

TOC (mglNm3) 50

ll Hladna valjaonica
Zl3 - Yaliadki stanV-22

TOC (mgA{m3) 50

t2 Kotlovnica
230 - Kotao rrTAIlf tr br. 149
(gorivo: zemni plin, snaga: 3,488
MW)
Z3l -Kotao 'rTAMrr br. 150
(gorivo: zemni plin, snaga: 3,488
MW)

CO (meA{m3) 100
NO^ (me/Nm3) 200

dimni broj (mg/Nm3) 0

13 posebni propis - Uredba o graniinim vrijednostima emisija oneiistujutih tvari u zrak iz nepokretnih
izvora,,, Narodne novine", broj 42/21, Prilog 3. i l2

v2
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Re. br Parametar (mi.ied.) GV-E

5 TaloZive tvari ml/lh l0
6 Ukupna suspendirana tvar mell
1 Aluminii mgll

Bakar mg/l 0,5

Cink mell 2,0

10 Kobalt msll 1,0

11 Kadmii mgll 0,1

t2 Ukupni krom msll 0,5

l3 Mangan mgll 4

t4 Nikal mgll 0,5

l5 Olovo mell 0,5

16. Zeliezo mg/l l0
18 Fluoridi mgll 20

19 Ukupni fosfor mell *

20. Sulfati mgll d<

2t Sulfiti mell l0
22. AOX mg/l 0,5

23 KPK mgll *

24 BPK5 mell *

25 Ukupni ugljikovodici mg/l 30

26 Slobodni klor mgll 0,5

27 Ukupni klor mg/l 1

28 Suhi ostatak ukupni 105'C msll

29
Krupne tvari slLili%

volumena
*odreduje se sukladno ilanku 5. Pravilnika o graniinim vrijednostima emisija otpadnih
voda, ,,Narodne novine", broj 26/20
(posebni propis - Pravilnik o graniinim vrijednostima emisiia otpadnih voda, ,, Narodne

novine", broj 26/20)

2.3. Emisije buke

(Pravilnik o najviiim dopuitenim razinama buke s obzirom no vrstu izvora buke, vriieme i
mjesto nastanka, ,,Narodne novine", broj 143/21)

3. UVJETI IZVAN POSTROJENJA

Nisu utvrdeni posebni uvjeti izvan postrojenja.

Zona
buke

Namjena prostora

Najvi5e dopu5tene ocjenske razine buke
Lu* /dB(A)

Ld^y Lwming Ligrtt La"

6 Zona gospodarske namjene preteZito proizvodne
indushijske djelatnosti. Zone morskih luka drZavnog
znadaja na bitne djelatnosti, zone morskih luka
osobitog medunarodnog gospodarskog ma(,aja, zone

morskih luka Zupanij skog znalaja.
Zone rijednih luka od drZavnog i Zupanijskog

madaia.

Razina buke koja potjede od izvora buke

unutar ove zone, a na granici s najbliZom
zonom 1,2,3 ili4 u kojoj se odekuju najvi5e

imisijske razine buke, buka ne' smije
prelaziti dopu5tene razine buke na granici
zone 1,2,3 lli4.
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4.

4.1

4.2.

4.4.

4.5

4.6.

4.7

4.9

4.10.

4.8

OBVEZE INFoRMIRANJA JAvNoSTI I NADLEZNH TIJELA
Kontrola, nadzor i evidencija sa zapisima o postupanju prema uvjetima iz knjige uvjeta
ovog rje5enja, kao i dokumenti navedeni u ovom rjesenju pod todkam a 1.2., 1.3. i 2. i
rezultati postupanja prema njima moraju biti dostupni. u sludaju postupanja i
inspekcijskognadzoru (u vezi odredbi il. 227. st. 7. Zakona o zaititi okotiia).
Zabiljeliti sve eventualne prituZbe od strane javnosti te evidentirati aktivnosti
poduzete u svrhu uklanjanja ili ublaZavanja uodenih nedostataka. Evidenciju o
prituZbama pohraniti uz RjeSenje o okoli5noj dozvoli i dati na uvid prilikom
inspekcijskog nadzora. (u skladu s Zakonom o zaititi okotiia)
Podatke na propisanim obrascima operater mora ispuniti i dostaviti do 1. oZujka teku6e
godine za proteklu kalendarsku godinu u Registar onedi56avanja okoli5a na
internetskim stranicama Ministarstva nadleZno g za zailtitu okoli5a. (trtosebni propis -
Pravilnik o pratenju emis;ija oneiiitujutih nari u zrak iz nepolvetnih izvoro,
,,Narodne novine", broj 47/21)
O rezultatima kontinuiranih mjerenja emisija uzrakvoditi i dnevni odnosno mjesedni
i godiSnji izvjestaj. Operater nepokretnog izvora emisija u zrak du?anje dnevni i
mjesedni izvjestaj duvati dvije godine, 'a izvje5taj o provedenom pojedinadnom
mjerenju te godi5nji izvje5taj o kontinuiranom mjerenju tri godine. Qtoseban propis -
Pravilnik o pratenju emisija oneiistujutih tvari u zrak iz nepolvetnih izvora,
,,Narodne novine", broj 129/12, 97/13 i 47/21)
Podatke iz Godi5njih izvje5taja o obavljenim pojedinadnim mjerenjima i
kontinuiranom mjerenju emisija u zrak, prema uvjetima ovog rje5enja operater mora
dostaviti do 31. oZujka tekude godine za proteklu kalendarsku godinu inspekciji zaStite
okoli5a. Ako se kroz rezrtltate pradenja utvrdi prekoradenje granidnih vrijednosti
emisija propisanih rje5enjem, tada je na to potrebno upozoriti gore navedeno tijelo po
saznanju, izxan navedenih rokova. (u vezi odredbi Zakona o zaititi okoliia, ilanak
109., il7. i 142.)
Podatke iz Godi5njih izvje5taja o obavljenim pojedinadnim mjerenjima i
kontinuiranom mjerenju ernisija prema uvjetima ovog rje5enja operater mora dostaviti
do 31. oZujka tekuie godine za proteklu kalendarsku godinu nadleZnom tijelu
Sibensko-kninske Zupanije. (Zakon o zafttiti okolisa, itanak-\42.)
O rezultatima umjeravanja i redovne godi5nje provjere ispravnosti mjernog sustava za
kontinuirano mjerenje emisija u zrak izradivati izvje56a. Operater mora dostaviti
izvjeS6e inspekciji za5tite okoli5a, u pisanom ili elektronidkom obliku, u roku od 3
mjeseca od provedenog umjeravanja. Potvrde o umjeravanju mjernih instrumenata,
izdane na temelju ispitivanja obavljenog u akreditiranom laboratoriju, duvati pet
godina. Qtosebni propis - Pravilnik o pratenju emis.ija oneiiitujutih tvari u ,roi i,
nepolcretnih izvora, ,,Narodne novine", broj l2g/12, 9T/13 i 47/2i')
Podaci o kolidini ispu5tene otpadne vode dostavljaju se Hrvatskim vodama, VGO za
slivove juZnog Jadrana, dvaput godi5nje: polugodi5nje (za prvih 6 mjeseci u godini) i
zacijelugodinu (svih 12 mjeseci u jednoj godini) na obrascu A1 Priloga l.A Pravilnika
o granidnim vrijednostima emisija otpadnih voda. (Pos ebni propis - Pravilnik o
graniinim vrijednostima emisija otpadnih voda, ,,Narodne novine", broj 26/20)
Podaci o ispitivanju sastava otpadnih voda obavljenih putem ovla5tenog laboratorija
dostavljaju se Hrvatskim vodama, VGO za slivove juZnog Jadrana,na obrascima Bl i
B2 izPiloga 1.A Pravilnika o granidnim vrijednostima emisija otpadnih voda zajedno
s originalnim analitidkim izvje5dima u roku od mjesec dana od obavljenog
uTorkovanj a. (Posebni propis - Pravilnik o graniinim vrijednostima emisija otpadnih
voda, ,,Narodne novine", broj 26/20)
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4.11. Propisani obrasci u nepromijenjenoj formi, dostavljaju se elektronidki potpisani kako
je uredeno posebnim propisom kojim se ureduje elektronidki potpis, putem

elektronidke po5te na adresu: pisarnica@voda.hr. Iznimno, ako obveznik dostave
podataka nije u mogudnosti dostaviti elektronidki potpisane obrasce, podaci se

dostavljaju u nepromijenjenoj formi u Excel formatu te ovjereni i potpisani od sirane

odgovorne osobe, u elektronidkom obliku putem elektronidke poSte na adresu:

oc-vidnik.pgve@voda.hr ili putem ovla5tenog davatelja po5tanske usluge. Obrasci
dostavljeni nakon navedenog roka ili bez originalnog analitidkog izvjeSda ne mogu se

uzetiuobzir kao dokazi o ispunjenju obveza. (Posebni propis - Pravilnik o graniinim
vrijednostima emisija otpadnih voda, ,,Nqrodne novine", broj 26/20)

4.12. Dostavljati izvjella o ispitivanju vodonepropusnosti internog sustava odvodnje
Hrvatskim vodama, VGO za slivove juZnog Jadrana, Vukovarska 35, Split.

4.13. Voditi Odevidnik o nastanku i tijeku otpada prema vrstama i kolidinama putem e-

ONTO aplikacije. Qtoseb,ni propis - Pravilnik o gospodarenju otpadom, ,,Narodne
novine", broj 106/22).
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Prilog 1. Postojede stanje

a

obuhvat zahvata
, Impol - TLM

postojedi objekti

O 1. UEVAoNIcA

I z. ropu vAUAoNIcA

I :. nnoNA VAUAoNIcA

O +, vRunoNrcA FoLIIA

ET) 5, SKLADISTE GOTOVE ROBI

C E. sxI-RoISTE sIRoVINA

O z. ceurRALNo SKLADISTE

O e. upRAvR

O 9. IABoRAToRIJ

postojeii objekti

€.) ro. sruqoGrE opAsNoc orpADA

O rr. nninrn
. 12. KOTLOVNIcA

O 13 TRAFoSTANIcA 110 kV

O 14. TRAFoSTANIcA 10 kV

O 15. TRAFoSTANIcA H

a ro. sruqotSre DRVENE GRnEE

O 17. SPREMNIKGoRIVA

O 18. NATKRIVENI PRosToR

O 19. REZERVoARZAUUE

O ZO. PODZEMNI SPREMNIK UUA

A

M il.,,,-
i{ rver-rus

0 100 200 m

**" zatvoreni skladiSni prostor

- 
otvoreni skladi5ni prostor



Prilog 2. Situacija nove ljevaonice
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Prilog 3. Privremeno skladi5tenje otpada
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Prilog 4. Shematski prikaz postrojenja s mjestima emisija
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Prilog 5. Shema tehnolo5kih procesa
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Prilog 6. Shema tehnolo5kih procesa nove ljevaonice
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